TUPRAG
1. ADIM : Konu Secimi

Jumbolarda Hidrolik Hortum Kaynakli Arizalarin
Azaltilmasi

Jumbolarda
ariza kaynakli uretim
kayiplari beklenenin
Uzerinde

gerceklesmektedir.

Jumbo yeralti madenciliginde ve tunel agmada kullanilan
mobil hidrolik kaya delicilere verilen genel addir.
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2. ADIM : Hedefin Konmasi

J04-282-02 ekipman numarali Jumbo'muzun
performansini detayli inceledik ve kendimize zorlayici

bir hedef belirledik.
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3. ADIM : Ekibin Olusturulmasi
Ekip Adi: Altuin Efem

Cengiz Arpa
(Bakim Sefi)
Firat Duman Kenan Sisman
(Bakim Teknisyeni) (Uretim Kontrol Amiri)
Orkun Erkus
(Planlama Muhendisi)

Selcuk Turan
(Stirekli Gelisim Proje
Koordinatort)

Ergiin Altintas
(Yeralt1 Uretim Sefi)

IlThan Tiirkmen
(Egitim Boliim Sefi)

Uretim, Bakim ve Egitim guruplarindan
temsilcileri olan bir ekip olusturduk.
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4. ADIM: Mevcut Durumun Tespiti

30 adet/ay hortum hasari olusmaktadir.

» Hortum kalitesi
» Operasyon kaynakli hasarlar

» Asinmayi hizlandiran gevresel
kosullar

» Surecler arasi kaliteli teslimat
eksikligi

» TPM etkinliginin yetersiz olmasi




5. ADIM : Proje Plani

TUPRAG
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6. ADIM : Analiz

PARETO ANALIZI
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Hidrolik hortum arizalari
neden bu kadar sik
meydana geliyor ve neden
uzun sire durusa neden
oluyor ?

=T
NE KADAR? Hata Arza Sayie bl ol Tl l

Balik Kilgigi Diyagrami

(8 Bank Kigigs Diyagrami
Balik Kil¢igr (Sebep - Sonu¢ Dlyagramr)

ook
o~ hy L, mzL\u’»L
./L-v?;m- S e T T e d{)fgL‘Z?l—i&
et o h A
(R W R

Gl LA DOOEACE B
AT T wp e AL A A

(8 Kok Neden Anatizi:

5 x Neden’ YT PR
R A v\vyuv_xwz.»\\ ET AT aENY EHE S o eV U R At nb.m\-wm\ T . AT N a
4 PACEEZITRO A, e-‘?-"r\44¢) F CORPN e 3 Arcbete
B2 mezey () es i TR A A A A M LI ek
o VLGN DOosm A M O T 0 Par. CAR o I‘?/?IW,MFI N RS 0
& e R B BREK. FEGI-MEDOG Ol At o el Lyt s
*é""b OF TiniewiL = Cedmmur ARTuranns |
o | ANE 2 Bl Paceanizi 516 fupavtic Bio
60‘(\. - Qbé\ MW TEAL, vtk AN AR @
& =¥
= n, {{‘.
b‘?‘o' eﬁo
< s
o
1 ao

Neden? Neden? Neden? Neden? Neden? Karar Cozim

“Mevcut standartis
egitim denetim ve
uygulamalarin
yetersiz olmasi

Farkli kuruluslardan gelen
operatorlerin gecmisten
gelen standart disi
aliskanliklarini siirdiirmesi

Takip eden proseslerin bir|
onceki proseste yapilan
standart disi isi kabiul
ederek isi strdiirmesi

I CETELE]
insanlarin isini lyi
Yapmamasi

NG

Neden Neden Analizi

gilidonanimin
optuma| kosular
belirlenerek
secilmemis olmasi

Uygun olmayan sargi,
hortum, fitting secimi
ve braket dizayni

Optimal kosulari
tanimlanmamasi

NG

Ariza risk analizi vb
proaktif yontemler
kullanilmiyor

Arizalari ongoren
bakim sisteminin
olmamasi

NG

TPM' etkinliginin

yetersiz olmasi
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7. ADIM : Uygulamalar
A

PERSONELIN GELIS

POLIVALANS TABLOSU
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« TUPRAG JUMBO OPERATOR KONTROL LIiSTESI Tarih: ot
resmcunim
Operator A
varatya: is Bagi Galisma Saati: is Sonu Galigma saati: Aldigr Mazot Miktar (it):
Ekipman Num.

OPERATOR (IMZA): VARDIYA AMIRI (iMZA):

"wa

Otonom bakim etkinliginin artinimasi

Operatorlerin ¢coklu yetkinliklerinin

artinlmasiu....

- Coklu yetkinlik matrisinin
olusturulmasi

- Egitim planlari

5

(2.

METOD GELISIMI

~ TPMUYGULAMA PANOSU
OEE TAKIP ARIZA RISK ANALIZ

............................................

Kestirimci Bakim

Hidrolik hortum standartlarinin
lyilestirilmesi...

- Hortum dayanim basinci
- Surtinme dayanimi
- Hidrolik sistem

 Ariza risk analizi
 Planli Bakim
e  Otonom bakim

« Kestirimci bakim teknolojileri
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8. ADIM : Dogrulama ve Kazang
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Adet / Ay Hedefi asarak basardik:
40 4
_— » Hidrolik hortum arizalari
30 ~ %86 beklentilerimizin tGzerinde %86 azaldi.
Iyilesme
© > 33 Saat/Ay daha az durus sagland..
w0 > %5 Kullanilabilirlik artisi saglandi.
Mevcut Durum Hedef Gerceklesen
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9. ADIM : Standartlastirma

TND hazirlandi

Satin alma sartnameleri guncellendi
Otonom bakim formlari gelistirildi
Bakim planlari revize edildi
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& TUPRAG EKIPMANIN TUM YAG KONTROLLERI “ TUPRAG DELME ESNASINDAKi KONTROLLER

EFEMCUNURY reAcLeIny

Ekipman Dtz Seviyedeyken .
ve Motor Soguk ‘
Konumdayken Motor Yagi z ’
Kontroli Yapiniz. - Obarbehsncn ~ (40-808ar) _ mem
: JERERe S S . Basinci Kontrol
DI : Oogne Sistemi  Edildi mi? {min.
Ob;nrqnanom " suGiris 2-max. 4 Bar)
Yeterli Miktarda Shank Yagi
Olup Olmadigini Kontrol

ini i . Edini Bar) 10-12Bar)
Ediniz. q’f::; : niz. (7-8 Bar)

Kontrol Ediniz. W B

(50-70 C%) %n&;?

Kontrol Ediniz | jicaieme sasvgsaati |
iMi 0 {a-8 Bar)
Yeterli Miktarda Kompresor — -
[z sancens | [t |

Yagi Olup Olmadigini
Kontrol Ediniz.

Ekipmanin Tim Hidrolik
Bilesenleri Kapali iken
Hidrolik Yaginin Orta
Seviyenin Uzerinde
Olmasina Dikkat Ediniz.




“. TUPRAG

10. ADIM : Yayginlastirma

Ayni calisma,
Jumbo 282-03
Jumbo 282-01

Numarali delici makinelere de uygulanacaktir.




