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1.Adim: Konu Secimi

2.Adim: Hedefin Konmasi

o<
MAXION

WHEELS

Voc - MUSTERI iSTEKLERI

e MARKALAMA OKUNABILIR OLSUN

e MARKALAMA OKUNMASI iLE iLGiLi BOYA
SOKUM (BS) REWORK OLMASIN

e MUSTERI SIKAYETi OLMASIN

PROJE HEDEFI

e BS RW ORANI (ppm)
e BASLANGIC: 2000
e HEDEF : 1000

BOYASOKUM KLP BKM

BS SOMRASI KOROZYO, (
BS SONRASI’ (

MARKALAMA DERINLIGI

BS SONRAST
MARKALAMA YUKSEKLIGT

POTAYE] KALINLIGI
MARKALAMA DERINLIGI
DKM ADEDI‘*
MARKALAMA GENISLIGI

MARKALAMA YAZT
KARAKTERI

MARKALAMA OKUNABILIRLIGINI ETKILEYEN GIRDILER

OLCUM

DKM BASLANGIC KONTROL

DKM SONRASI KONTROL

BS TAKIBI

MARKALAMA

RW 2.KAT BOYAMA
ATIM DEGERLERT

TOZ BOYA MARKASI

TOZ BOYA KALINLIGI *

BOYAHANE DKM

DKM ADEDT*

OKUNABILIRLIGT

DUZLEMLIK

FEDER KALINLIGI

MARKALAMA YERT

JANT




3. Adim: PROJE EKiBi MAXION

WHEELS

o

B
#
i

e Tuna KIRMIZI e Serhat MUTLU e Evren CICEK e Serhat e Sezgi SOYLER e Biilent TASLI e ilker Karatas
(BYH Formen) (Toz Boya Op) (BYH Sefi) DIZMEN (BYH (KLT Tk Ld) (Klp Bkm) (Mah)
Formen)




4. Adim: Mevcut Durum

| __O<
MAXION

WHEELS

Boya sokimun asindirma etkisi

1 0,81 0,82 0,80 B.S. Sonrasi 0,82 0,83 0,81
2 E 0,60 0,59 0,56 B.S. Tek kat 0,58 0,58 0,55
3 é 0,54 0,60 0,56 B.S. Cift kat 0,51 0,57 0,54
4 % 0,57 0,60 0,57 Tek kat ham 0,57 0,6 0,57
5 0,58 0,59 0,56 Cift katham 0,55 0,57 0,53
6 0,59 0,60 0,56 Ham Jant 0,59 0,60 0,56

LCULERINDE

SONRASINDA PROBLENM

GORL H_MHMH TIR.

Boya kalinlig1 & dokim ¢evrimi

DKM CEVRiMI VE TOZ BOYA
ATIM DEGERLERINDE SIKINTI

VARDIR.

PROBLEM KACINCI
CEVRIMDE BASLIYOR
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4. Adim: Mevcut Durum MAXION

WHEELS

"

=1/

‘ OKUNMUYOR g




10

11

12

13

14

5.Adim: Proje Plani
e B T

Proje Beyani manuel dl¢iim yapilarak belirlenecektir.

Miusteri Sesi calismasi yapilacaktir. Miisterilere BEKLENTILER, ENDISELER
ODAKLANILACAK NOKTALAR sorulacaktir.
CTQ tablosu tamamlanacaktir.

Eski ve Yeni kaliplardan J2 1.ve 2.kat ve Boya sokiim olarak olglilecektir.
Olgiimler 6ncesi markalama yiikseklikleri dlgiilecektir.
Boya Sokiime MARKALAMA OKUNMUYOR nedeni ile ayrilan jant orani

olcllecektir

Ardisik 3 jant ayrilarak karsilastirma yapilacaktir. Markalam
yukseklikleri/derinlikleri/kimyasal kalintilar 6l¢iilecektir.

Biitce Kontrol departmanindan Jant Basina boya sokiim maliyeti ve operasyon
maliyeti ¢ikarilacaktir

4639 icin Ham derinlik/1.Kat/2.Kat/Boya S6kiim/BS sonrasi 2 kat 6lctimleri
asamali yapilacaktir.

Secilecek bir kalipta 0/1000/2000/3000/4000 ¢evrimde okunma endeksi takip
edilecektir. Hangi cevrimde okunma sinirinin gegildigi hataya donustigu
belirlenecektir. Ancak bu durum 1 kat ve 2 kat olarak takip edilecektir.

Uretim sonu / Kalip Degisim Sonrasi / Tekrar Uretim sonu parcalar alinarak
markalama derinlikleri dlcllerek karsilastirma yapilacaktir. Boylelikle Hem kalip
Bakim sonrasinda kumlama kaynakli markalama derinliginde diistisii hem de
kalibin uzun ¢evrim sonrasi derinlik distsiini karsilastirabiliriz

Markalama izlenebilirligi takip markasi igin Kalip Bakim tarafinda talimat
hazirlanacaktir.

Markalarin yazi karekterleri ile ilgili iyilestirme yapilacaktir, alternatif
denenecektir

Gorsel Pano olusturulacaktir (DoE panosu), tek nokta egitimi hazirlanacaktir,
TNE verilecektir.

Markalama kaynakli RW / BS oranlari gibi gostergelerle izlenebilirlik
saglanacaktir

Ekip
Ekip

Ekip
Ekip

Ekip
Ekip
Ekip
Ekip

Ekip

Ekip

Serhat - Biilent

Serhat — Sezgi - ilker

Tuna — SerhatM —
SerhatD
Evren - Serhat

15.03.2014
26.02.2014

07.03.2014
07.03.2014

15.04.2014

15.04.2014

15.04.2014

15.04.2014

30.04.2014

30.04.2014

30.05.2014

15.06.2014

15.06.2014

15.06.2014

| __O<
MAXION

WHEELS

Devam ediyor

Tamamlandi

Tamamlandi

Tamamlandi
Tamamlandi
Tamamlandi
Tamamlandi
Tamamlandi

Tamamlandi

Tamamlandi

Devam ediyor

Tamamlandi
Tamamlandi

Tamamlandi
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6.Adim: Analiz MAXION

WHEELS

Mihendislik tarafinda
Markalarin yazi
karakterleri
degerlendirilerek
iyilestirme yapilacaktir.

— e

4000 CEVRIMDE VE 2.KAT TOZ BOYA
ATIMLARINDA SIKINTI BASLIYOR




7.Adim: Uygulamalar MAXION

WHEELS
MEVCUT YAZI KAREKTERLERI YENI YAZI KARAKTERLERI

.
s R * Yazi karakteri
Uretimde Kullamilan BMW modeienne at Martalamalar 6 Sgma caliymasnda yapelmasy dng bal AL
Rakam ]

Ongdrulen martalama (aby

l(cf-’";’;'\),“ A (consollas)‘ » V(‘calubri) ISOCP formatlndan
2 (calibri) B (calibri) Y (calibri )
3 (calibri) C (calibri ) 2 (calibri) - -

« (OCRAEKended) | D (calir) Calibri formatina

6 foeneygethi | Ficamen) gecirilmistir.
7 (calibri ) d (.]cht) . .

9 fcentuy golfic) | Vicakie)  Ozellikle kapali olan
0 (calibri | (calibri . .
(calibri) Jiz.:hb::; 4, 6, 9 ,A, G, R glbl

K (calibri ) .. .
Lcalibr) fontlarda iyilestirme
M (calibri )

bt olmustur.

P (calibri)

* 4638 ve 4639
kaliplarinda yeni
yazl karakterleri
devreye alinmistir.

R (arial)
S (calibri )
T (calibri)
U (calibri )




8. Adim: Dogrulama ve Kazan¢ MAXION

WHEELS

Markalama Okunmamasi Kaynakli Boya SUDCOMARKALAMASRE
S6ékiim Orani (ppm) 100 ~
90 MODEL ~
200 80 1 4796
2000 ;g ma777
so | ™ 4683

1500 . |

40 ‘ | m 4682
30 -
1000 ] | | m 4639
10 | . m 4638
500 o J _ . . m 4637

2014-03 2014-04 2014-05 2014-06 2014-07

2014-03 2014-04 2014-05 2014-06 2014-07 AYLAR ~

KAZANIMLARIMIZ

« DOkum cevrim adedinin markalama okunurluguna etkisi
— SAP de Kalip cevrim takibi
— Cevrim takibi icin markalama uygulamasi

« Okunabilirligi yuksek yazi karakterlerinin belirlenip genele yayginlastirma
» Rework jantlarinda toz boya atim parametre standardizasyonu
« Markalama kaynakli misteri sikayeti sifirlanmasi




9. Adim: Standartlastirma

| __O<
MAXION

WHEELS

OTONOM BAKIM PLANLI BAKIM KALITE BAKIM EGITIMLER

e Enjektor kontrol ve
temizlikleri

e Kabin kontrolleri ve
temizligi

e Her 4000 ¢evrimde

kalibin
markalamalarinda
yenileme

Kaliphanede 4000
cevrimde
markalamalarin
yenilenmesi ile ilgili
dogrulamalar
devam ediyor

Kalip asinma
kontrol
markalamasinin
takibi devam ediyor

e Rework jantlarin
toz boya atim
parametreleri toz
boya operasyon
talimatina eklendi

e 4994 modeline yazi
karakterlerinin
yayginlastirmasi

Kaliphanede kalip
asinma kontrol
markalamasi
kullanimi ile ilgili
TNE

Rework jant toz
boya parametreleri
ayarlanmasi ile ilgili
TNE

Markalamalarin

okunabilirligi ile

ilgili gorsel kriter
egitimi



10. Adim: Yayginlastirma

| __O<
MAXION

WHEELS

= .| MODEL MARKALAMA
MUSTERI KALIP A
NO YAZI KARAKTERI
4362 5 YAYGINLASTIRMA
5 YAYGINLASTIRMA
4637
6 YAYGINLASTIRMA
2 YAYGINLASTIRMA
4638 3 YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

4639
§ YAYGINLASTIRMA
4654 3 YAYGINLASTIRMA
4 YAYGINLASTIRMA
1 YAYGINLASTIRMA

4682
3 YAYGINLASTIRMA
3 YAYGINLASTIRMA

4683
4 YAYGINLASTIRMA
4799 1 YAYGINLASTIRMA

VW 4994 1

RW ICiN TOZ
BOYA ATIM
PARAMETRELERI

DOKUM GEVRIM
MARKALAMASI

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

YAYGINLASTIRMA

Kalip cevrim sayisi takip
markalamasi

Kalip marka yazitipi
revizyonu

Tozboya atim
parametreleri



