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PROJE NEDİR?

TANIMLAMA

25.11.2012

ÖLÇME

25.12.2012

ANALİZ

25.01.2013

İYİLEŞTİRME

13.02.2013

KONTROL

30.04.2013

İZLEME

30.05.2013

GÖSTERGE SON DURUM

92,7
Mayıs’13

HEDEF

May’13

BAŞLANGIÇ DEĞERİ

2012

KASNAK 3’DE DAVRANIŞSAL GÜVENLİK  ENDEKSİNİ %90’A ÇIKARMAK

0

90
DURUM DEĞER BİRİM

BAŞLANGIÇ 0 %

HEDEF 90 %

FARK 90 %
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Üye

•Harun Pala (HSE 
Teknisyeni)

Üye

•Fuat Kuloğlu (HSE 
Teknisyeni)

Üye

•Selman Mekanik 
Bakım Operatörü)

Üye

•Merve Çevikel 
(Bütçe Raporlama 
Uzmanı)

Üye

•Mehmet Ali 
Karabunar (Kasnak 3 
Hat Formeni)

Üye

•İbrahim Renkligil
(Kasnak 3 Hat 
Formeni)

Lider

• Erin Türkkan (Boyahane 
Şefi)

Şampiyon

• Tekin Bereket (Teknik 
Müdür)
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MEVCUT DURUM
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ANALİZ

OLAY 
TARĐHĐ

DAVRANIŞ ŞEKLĐ 
(açıklamalı)

TEKRAR
YAPILAN 
ĐŞ RUTĐN 
MĐ?

VARD. AD SOYAD MAKĐNE SONUÇ ŞĐDDET
RĐSK 
PUAN

DAVRANIŞ TÜRÜ NEDENLER
YAPILACAK 
ĐYĐLEŞTĐRME

DURUMU

16.11.2012
KASNAK SÜRÜCÜ FENSĐ ACIK VE 
TEZGAH KĐLĐTLĐ OLMASINA 
RAĞMEN MOTORUNUN ÇALIŞMASI.

50 R.D 08-16 ALĐ GEREN 
KAYNAK 
GRUBU

SIKIŞMA 7 350 ETĐKETLEME KĐLĐTLEME EKSĐK KĐLĐTLEME SĐSTEMĐ
KAYNAK ÖNÜNDEKİ KAPILAR 
AÇILDUĞINDA MOTORU 
DURDURAN KİLTLEME SİSTEMİ

TAMAMLANDI

18.01.2013
YUVARLAMA ÜZERĐNDE 
YUVARLAMA AYAR ANAHTARI EL 
YAPIMIDIR

100 R 08-16
ÖNDER 
KAHRAMAN

YUVARLAMA DÜŞME 1 100 EL ALETLERİNİN KULLANIMI UYGUN OLMAYAN EL ALETĐ
EL ALETİNİN 
STANDARTLAŞTRILMASI

TAMAMLANDI

18.01.2013 ÜTÜLEME ANAHTARI KAYNAKLIDIR 100 R 08-16
ÖNDER 
KAHRAMAN

ÜTÜMLEME DÜŞME 1 100 EL ALETLERİNİN KULLANIMI UYGUN OLMAYAN EL ALETĐ
EL ALETİNİN 
STANDARTLAŞTRILMASI

TAMAMLANDI

16.11.2012 KANAL KENARINA BASMA 20 R.D 08-16
ĐBRAHĐM 
RENKLĐGĐL

RÖLE-3 DÜŞME 3 60 ÇALIŞMA METODU UYGUN EKĐPMAN EKSĐKLĐĞĐ MERDİVEN VE PLATFORM YAPIMI TAMAMLANDI

22.11.2012
SIVAMA PRESTE AYAR YAPARKEN 
KAYGAN MERDĐVENE ÇIKMA

10 R.D 08-16
M. ALĐ 
KARABUNAR

SIVAMA 
PRES

DÜŞME 5 50 ÇALIŞMA METODU UYGUNSUZ EKĐPMAN
GENLEŞTİRİLMİŞ SAC İLE 
MERDİVEN YAPIMI

TAMAMLANDI

16.11.2012

KAYNAK ELEKTRODLARININ 
BULUNDUĞU BÖLÜME GEÇER ĐKEN 
YUVARLAMADAN GELEN BANTIN 
ALTINDAN GEÇĐLMESĐ 
(DEFALARCA)

50 R.D 08-16 ALĐ GEREN 
KAYNAK 
GRUBU

ÇARPMA 1 50 ÇALIŞMA METODU UYGUNSUZ EKĐPMAN SÜNGER TAKILDI TAMAMLANDI

16.11.2012 KANAL ĐÇĐNE GĐRME 15 R.D 08-16
ĐBRAHĐM 
RENKLĐGĐL

RÖLE-3 DÜŞME 3 45 ÇALIŞMA METODU UYGUN EKĐPMAN EKSĐKLĐĞĐ MERDİVEN VE PLATFORM YAPIMI TAMAMLANDI

16.11.2012 KANAL ĐÇĐNE GĐRME 15 R.D 08-16
ĐBRAHĐM 
RENKLĐGĐL

RÖLE-3 DÜŞME 3 45 ÇALIŞMA METODU UYGUN EKĐPMAN EKSĐKLĐĞĐ MERDİVEN VE PLATFORM YAPIMI TAMAMLANDI

16.11.2012 RASGELE MALZEME BIRAKMA 7 R.D 08-16
MEHMET 
AKSAÇ

ROLE 1 DÜŞME 5 35
DÜZEN VE TEMĐZLĐK 
KURALLARI

EĞĐTĐM EKSĐKLĐĞĐ EĞİTİM VE TNE TAMAMLANDI

16.11.2012
TEK ELLE KANAL ÖNÜNDEN ŞĐM 
KALDIRMA

2 R.D 08-16
ĐBRAHĐM 
RENKLĐGĐL

RÖLE-3 DÜŞME 3 6 ÇALIŞMA METODU YANLIŞ YERLEŞĐM
ŞİMLERİN ASILI OLDUĞU YER 
DEĞİŞTİRİLECEK

TAMAMLANDI

21.11.2012
KASNAK SÜRÜCÜ  AYARI ĐÇĐN 
TIRMANMA

2 R.D 08-16
ENGĐN 
BODUROĞLU

KAYNAK DÜŞME 3 6 YÜKSEĞE ÇIKMA UYGUN EKĐPMAN EKSĐKLĐĞĐ BASAMAK YAPILDI TAMAMLANDI

24.11.2012
KALIP DEĞĐŞĐMĐ ÖNCESĐ TEMĐZLĐK 
YAPMAMA

2 R.D 08-16
ENGĐN 
BODUROĞLU

KALĐBRE 
PRES

DÜŞME 3 6 ÇALIŞMA METODU EĞĐTĐM EKSĐKLĐĞĐ ÇALIŞANA TNE VERİLMESİ TAMAMLANDI

24.11.2012 ALYAN ĐLE KALIBA VURMA 2 R.D 08-16
ENGĐN 
BODUROĞLU

KALĐBRE 
PRES

ÇARPMA 3 6 EL ALETLERĐNĐN KULLANIMI UYGUN OLMAYAN EL ALETĐ
UYGUN EL ALETİ TEDARİK 
EDİLMESİ (PLASTİK ÇEKİÇ 
KULLANILABİLİR)

DEVAM EDİYOR

12.11.2012
STANDART DIŞI EKĐPMAN 
KULLANIMI

2 R.D 08-16
MEHMET 
AKSAÇ

ROLE 1 YARALANMA 3 6 EL ALETLERĐNĐN KULLANIMI UYGUN OLMAYAN EL ALETĐ UYGUN EL ALETİ TEDARİK EDİLDİ TAMAMLANDI

16.11.2012
STANDART DIŞI EKĐPMAN 
KULLANIMI

2 R.D 08-16
MEHMET 
AKSAÇ

ROLE 1 YARALANMA 3 6 EL ALETLERĐNĐN KULLANIMI UYGUN OLMAYAN EL ALETĐ
UYGUN EL ALETİ TEDARİK 
EDİLMESİ

TAMAMLANDI

18.01.2013

2. TRANSPORTUN ÜZERĐNE KAZIMA 
KALEMĐ DEĞĐŞTĐRMEK ĐÇĐN 
ÇIKARKEN ĐNCE SAC ÜZERĐNE 
BASMA

2 R 08-16
ÖNDER 
KAHRAMAN

KAZIMA DÜŞÜRME 3 6 YÜKSEĞE ÇIKMA UYGUNSUZ EKĐPMAN
ARABALARIN KALDIRILMASI YADA 
YENİDEN TASARLANMASI

DEVAM EDİYOR

18.01.2013

3. TRANSPORTUN ÜZERĐNE KAZIMA 
KALEMĐ DEĞĐŞTĐRMEK ĐÇĐN 
ÇIKARKEN ĐNCE SAC ÜZERĐNE 
BASMA

2 R 08-16
ÖNDER 
KAHRAMAN

KAZIMA DÜŞÜRME 3 6 YÜKSEĞE ÇIKMA UYGUNSUZ EKĐPMAN
ARABALARIN KALDIRILMASI YADA 
YENİDEN TASARLANMASI

DEVAM EDİYOR

18.01.2013
ASANSÖRÜN ĐÇERĐSĐNDE KASNAK 
SIKIŞTIĞINDA TIRMANMA

2 R 08-16
GÜLTEKİN 
GÖRGÜLÜ

RÖLELER DÜŞME 3 6 YÜKSEĞE ÇIKMA UYGUN EKİPMAN EKSİKLİĞİ
ASANSÖR DİLLERİ 
YENİLENİYOR/SEHPA YAPIMI

DEVAM EDİYOR

RĐSK PUANI= Vardiyada Güvensiz Davranış Sayısı x Şiddet 

Tetikleyiciler

Sonuçlar

Güvensiz Davranışlar



6

İYİLEŞTİRME
ÖNCE SONRA ÖNCE SONRA

ÖNCE SONRA ÖNCE SONRA

BANT 
ÜZERİNDEN 

ATLAMA
KAYNAK YÜKLEME 
BÖLGESİNDE AYAR

EL ALETLERİNİ 
ALMAK İÇİN ACELE 

HAREKETLER

KANALLARIN 
ÜZERİNE ÇIKMA
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DOĞRULAMA

İYİLEŞTİRME TÜRÜ TAMAMLANDI DEVAM EDİYOR
ÇÖZÜM 

ÜRETİLMEDİ Genel Toplam

DONANIM İLAVESİ 2 3 9 14

EĞİTİM 127 127

EKİPMANDA İYİLEŞTİRME 118 118

GÖLGE PANO 29 29

KİLİTLEME SİSTEMİ 490 15 505

KULLANIMDAN KALDIRMA 1 1

MERDİVEN /PLATFORM İLAVESİ 507 507

PERİYODİK BAKIM 3 3

STANDART EL ALETİ 221 221

TASARIM DEĞİLİKLİĞİ 52 52

UYGUN KKD 75 20 95

YER DEĞİŞİKLİĞİ 6 20 60 86

YÖNTEM DEĞİŞİKLİĞİ 11 29 40

Genel Toplam 1590 139 69 1798
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STANDARDİZASYON

TÜM İŞLETMEYE DAVRANIŞSAL RİSKLER 
İLE İLGİLİ EĞİTİM VERİLDİ
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YAYGINLAŞTIRMA


