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(ON  PROJE NEDEN SECILDI

Yalin Uretim:

e Disk 2 hattinda
uretilen Urunlerin
¢evrim zamanlarinin
net ¢cevrim
zamanlarina gore
farklilik géstermesi bu
nedenle montaj
hattini bekletmesi

e Kasnak hatlarinin disk
hatlarina gore daha
hizli calismasi ve
senkronize bir sekilde
montaj hattina
besleme
yapilamamasi.

‘69 Define

e Cevrim zamanina gore
disk Uiretim planinin
kasnaktan daha 6nce
yapilmasi zorunlulugu.

e Vardiyalik ortalama
uretim adedinin diger
hatlara gore daha az
olmasi.

e Yillik satis adedinin
2014’te artmasi.

e Birim zamanda ¢ikan
disk adedinin
arttinlmasi sonucuna
yol agmistir.
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A PROJE BEYANI-HEDEF

. Tahmini talep 1300000 adet/yil
Uriin Baslangic iiretim
Referanslan* (Ort. sn) adetleri PP 2 - |
(2014) is glna 95giin/yi
var 2,5var/gin
CT (Disk2) — Ref sire 27000sn/var
51.70.501 13,2 11,7 10,5 10,5 248.000
(2.20.0902/0903) toplam sire 19912500sn/yil
. takt time 15,31731sn/adet
CT (Disk2) — Ref
51.65.062 11,1 9,6 10,6 10,5 40.000 OEE 0,7
(2.15.1601/0699)
CT (DISkZ) — Ref exp. Ct 10,72212 sn
51.70.497 14,0 11,1 11,5 10,5 3.000
(2.20.0900) hedef ct 10,5sn
verimlilik 15sn
var. Adet 1800adet/var

*Darbogaz ist.
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PROJE BEYANI-EKIP

Proje Ekibi
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qh) Proje Sampiyonu
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S Uretim Planlama
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Haydar Yiicearslan

Uretim Yoneticisi

Niyazi Sidan
Disk Hatlari Ekip Lideri

Serdar Fakabasmaz
Disk Hatlari Muh.

Vedat Yoriik
Disk Hatlar Ekip Lideri

~ Birol Cémert
' Uzman Karakusak
S.P.A.C

Proje Kog¢lugu

(™  Erkon Cevikel

> Yonetim Sistemleri ve
Gelistirme Miidiiru
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A PROJE TANIMI

Disk 2 hattinda 2.20.0902/0903 Audi jant diskinin (51.70.501) ¢evrim zamaninin azaltilarak
standart ¢evrim zamaninin iyilestirilmesi daha sonra hattaki tiim referanslara uygulanmasi.
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W PROJE PLANI

Izleme
Kontrol & Bitis
lyilestirme
Analiz

Olcme
Tanimlama

Baslangic

|
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01.09.2013

25.08.2013

15.07.2013
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OLCME-ANAL.IZ

Par¢a Yikleme
ve Bosaltma

VIDEO ANALIZ

ﬂ Servo Bant

Robot Hareketleri Robot Hizi

E Konveyor
Hidrolik ve
m Mekanik Presler - Aul Beklemeler

AVIX CT ANALIZ
(BASLANGIC — FIRSAT)

SRS GASIANGIC (IR RRRR | FIRSAT
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MAxWIH?EE AKSIYONLAR

ZIHIN HARITALAMA /AKSIYONLAR
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et @l/] et o/ e ek
No Operasyon Makine Aksiyon Sorumlu Tarih Durum
1 I. Sivama Robot 7 Robot kol yiiksekligi ve miknatista iyilestirme yapilmasi N. Sidan 25/26.09.2013 Tamamlandi
Kog stroke mesafesi azaltilarak inig ve gikistaki stire
2 I. Sivama D2-30 DIMITRI*  kayiplari azaltilmasi N. Sidan 25/26.09.2013 Tamamlandi
3 Havsalama Robot 4 4. robot kolu ve niive degistiriimesi N. Sidan 10.10.2013 Tamamlandi
Bijon delikleri Robot 3/ 1. Servo Bant hizlandirilarak robotun parga beklemesi
4 delme bant kaldirilacak. Elek. Bakim 19.10.2013 Tamamlandi
5 I. Sivama D2-30 DIMITRI*  Pilot pompa basinci arttiriimasi. (limit 100 bar) Mek. Bakim 19.10.2013 Tamamlandi
9 Tam opr. Servo bant Servo bantlarda 4 nokta iyilestirilmesi yapilacak. N. Sidan/Elek. Bakim 19.10.2013 Tamamlandi
Pozisyon alip bekleme satiri programdan kaldirilacak.
6 Robotlar Robot 3/4/5 (guvenlik ihlali arastirilacak) N. Sidan 09.12.2013 Tamamlandi
Diski gevirip bir sonraki operasyona verme isi
7 Robotlar Robot 1 hizlandirilacak. N. Sidan 09.12.2013 Tamamlandi

Aciklama

profil yiksekligi 2 cm azaltildi, doner takoz (ara parga)
iptal edildi.

Motor hiz garpani 8 bin'den 10 bin'e gikarildi.

60 bar -80 bar gikarildi.

robot programinda wait satiri kaldirildi.
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Disk2 Toplam Gsk 2 Hattinda C/T analizi Gskz vardiﬁhk tretim rekoru Once (1-9/2013)
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STANDARTLASTIRMA

Disk hatlari ayar parametrelerinin triin bazinda standartlastiriimasina
baslanmistir. Konu ile ilgili olarak tek nokta egitimi diizenlenmistir.

[ | ALY TESIR
(VTN EDC UST DURDURSAA | LOC FRENLEME | BDC ALT NOETA YURARS DURDUR 4 [ e 1
b s —— "":r_ TEK NOKTA EGITIM FORMU
51.18.298 | L BT 3k -| [.._...... :
5115.117 l | [m— o == -1.
- Tl i rem  39.0ca13 . 1 W
- = —t t

51.16.567-563
51.65.038

SAP ‘de revize g¢evrim surelerinin
revizyonu gerceklestirilmektedir.

b —~
" — Lhk, DISK2  Revize
: ""__ ¥ DISK E‘MalzemElE' Malzeme kisa metni
- « 51.13.088 2011022 51.13.088 DiSK DELiKSiZ
51.13.335 2004509 51.13.335 DISK (HYUNDAIL)
- = - 2011545 51.13.335 DISK [MISIR)
hs IE: BE M| 5116560 2005644 51.16.560 DISK (2160063)
- W — 2011056 51.16.560 DISK [2160064)
o = T p 2011057 51.16.560 DISK (21650073)
== || [5Laes574 2011574 51.16 574 DISK DELIKSIZ
-l = = = 51.16.601 2011372 51.16.601 DiSK
i afl ! I et | (51.17.138 2004554 51.17.138 DisK
51.17.155 2006871 51.17.155 DIsK
51.18.220 2004555 51.18.220 DisK
51.18.229 2008185 51.18.229 DISK (HOLDEN)
2011067 51.18.228 DISK [KFZ)
51.18.231 2010955 51.18.231 DisK
51.19.116 2004558 51.19.116 DisK
51.65.014 2006397 51.65.014 DISK (RENAULT)
2011085 51.65.014 DISK (KFZ)
51.65.035 2006402 51.65.035 DISK (RENAULT)
51.65.043 2008293 51.65.043 DISK (RENAULT)
2011092 51.65.043 DISK (KFZ)
[5165.052 2009247 51.65.052 DISK (FORD)
2011064 51.65.052 DISK (KFZ)
51.65.062 2008843 51.65.062 DISK [2150699)
2011051 51.65.062 DISK [2151601)
51.70.487 2007352 51.70.487 DisK
T8 S Eoern wEiTIMENIY | (5170501 2007650 51.70.501 DiSK {2200902)

2011053 51.70.501 DISK (2200903)
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MAXION YAYGINLASTIRMA

WHEELS

Disk 3 hattinda Cycle time iyilestirme projesi yayginlastirma kapsaminda aciimistir.

Proje Lideri : Serdar FAKABASMAZ (YK*)
Proje Ekibi : Ayse OZKIRAN (Pl) / Vedat YORUK (Ur) / Biilent BENEK (Ur)
Sampiyon : Tekin BEREKET(YK)

Proje Adi : Cevrim Zamaninin Kisaltilmasi — D3

CT (D3) - Ref 51.16.581 11,9 105 | 111 47,250 €/ Yl 222 €/Yil
(Versa)
CT (D3) — Ref 51.16.589 (845) Deneme ?? 10,5 C ALISM A
CT (D3) — Ref 51.16.546 (833) 12,2 10,6 10,5 10,6 KONULARI
CT (D3) — Ref 51.65.038 (841) 11,2 11,3 105 | 11,3 | « Duyrussuz Cevrim
VERI TARIH/TARIH ARALIGI | Mayis—Aralik | Mart | Aralik Sirelerinin

L 2034 12004 azaltilmasina

ba calisilacaktir. e L.



