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NEDEN BOYAHANE ve NEDEN DOGALGAZ m—
TUKETIMININ AZALTILMASI ? WHEELS

Enerji Tuketimi
Sigramall

Fabrika Metrigi

B(‘anede tuketilen

enerjinin %84’l dogalgaz
tuketimidir.
Enerjinin %30 u boyahanede

tuketilmektedir.

Boliimlere Gore Enerji Tiketimi
2500000 - 100

Ene?ji tiketim hedefi: / g
0,62 kwh/kg 0,58 .
kwh/kg

ENERGY (KWH)

|

BOYAHANE
KASNAK HATLARI
DISK HATLARI
Other

MALZEME HAZIRLIK

ENERGY (KWH) 708821 472547 354411 354411 472547
Percent 30,0 20,0 15,0 15,0 20,0
cum % 30,0 50,0 65,0 80,0 100,0
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PROJE EKiBi MAXION

SAM PIYON: LIDER:
Dogalgaz Tiiketimi (kwh/esdeger jant) e Fliruzan HOSCAN / e Murat SIDAR / Bakim
.. B Bakim Muddiri Formeni
BASLANGIC DEGERI GOSTERGE SON DURUM
’ UYE:

HEDEF

Gergek|e§en ¢ Cengiz KARATEKE / Bakim Teknisyeni
Ort'14 8’22 Oort’14 ¢ Ozkan ORMEN / Bakim Teknisyeni

e Mustafa OZAVCI / Bakim Teknisyeni
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PROJE TAKVIMI MAXION

3{e]]:13 22}

KOD ADI
KONU

UYELER

SAMPIYON
Baslangig
Bitis
KAPSAM

GOSTERGE

Dogalgaz Tiketimi
(kwh/esdeger
jant)

DONEM

IRONMAN

BOYAHANE DOGALGAZ TUKETIMININ
AZALTILMASI

MURAT SiDAR / MUSTAFA OZAVCI / CENGIZ

.. .. Tanimlama «07.01.2014
KARATEKE / OZKAN ORMEN

FURUZAN HOSCAN

Ocak 2014 Mevcut Durum

o ©27.01.2014
Analizi

Nisan 2014

KATAFOREZ VE SONKAT FIRINLARI

iyilestirme +28.02.2014
Aksiyonlari N
BASLANGIC HEDEF SU ANDA
9,13 8,22 6,9 Kontrol ve
Standartlastirma *01.04.2014
2013 2014 2014
Ortalama Ortalama Gergeklesen
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MUSTERI SESI MAXION

WHEELS

BEKLENTILER ENDISELER

ODAKLANILACAK NOKTALAR /
(Musteri Ne istiyor)

(Msteri Neyi istemiyor) IYILESTIRME ONERILERI
Dogalgaz tiiketimi Boyahaneden ¢ikan Briilorler iyilestirilsin.
azalsin. jantlarin boya kalitesi Kacaklar tespit edilsin.

bozulmasin.

Kullenme siireleri

uzamasin.

Arizalar olmasin.
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MEVCUT DURUM VE ANALiZ]  MAXION

Kiilhanlarin Toplam Kapasite Degeri : 4.200.000

kcal/saat
Sari renkli olan kiilhanlar mekanik oransal kontrol ;
Yesil renkli olan kiilhanlar elektronik oransal kontrol.

Kataforez kaplama firini  ve
sonkat firini olmak Ulzere iki tane
firin vardir.

Her firin icin U¢ tane olmak Uzere
toplam alti adet ktlhan vardir.

1-2-3 numarali ktlhanlar
kataforez kaplama firinina aittir.
4-5-6 numaral kilhanlar sonkat
firnina aittir.

Kdlhanlarin Kapasite Degerleri :

1 &4—- 650.000 kcal/saat
2&5 — 650.000 kcal/saat
3 &6— 800.000 kcal/saat
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Sicak Hava Dagilim Optimizasyonu

Sicak havanin genis alana dagilimi
nedeniyle  yuksek 1s1  kayiplari
olusmaktadir.

kataforez kaplama firini : kkf
sonkat firini : sf
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NEDEN-NEDEN ANALIzZI

/PROBLEM

Dogalgaz Tiiketimi

-

NEDEN 1

Yiiksek

Is1 Verimliligi
Kayiplari

/" NEDEN2 |\

Kagaklar

= Eski Teknoloji

/ NEDEN3

Firin kiilhanlari
eskimis.

Eski Brulor

izolasyon eskimis. %

/COZUM

o<
MAXION

WHEELS

N

Kiilhanlar
yenilenebilir.

Kiilhanlar periyodik
olarak kontrol
edilebilir.

izolasyon
yenilenebilir.

Izolasyon periyodik
olarak kontrol
edilebilir.

Firin igindeki Dagilim

i Etkisizligi

Sicak Havanin Genis

Brilorler
degistirilebilir.

Hava sac perdesi
tarafindan
yonlendirilebilir.

Alana Dagilmasi

-

(U
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IYILESTIRME A

Kulhanlarnin kapasite Optimizasyonu

* Kulhan sayisi her firin igin ikiye
dusuralda.

1-2 numarali kiilhanlar kataforez
kaplama firini ktilhanlaridir.

3-4 numarali ktlhanlar son kat firini
kiilhanlaridir.

1&3—1.150.000 kcal/saat
2&4— 800.000 kcal/saat

* Optimizasyon igin kilhanlarin
pozisyonu degistirilmistir.

e  Mekanik oransal kontrolli

. ‘ brilorler elektronik kontrollt
Toplam kapasite 4.200.000 kcal/saat briilérlerle degistirilmistir
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den 3.900.000 kcal/saat ‘ e diisiiriildyi.




IYILESTIRME A

Sicak Hava Dagilim Optimizasyonu

* Firinlarin giris sicakhgi
arttinlmistir.

* Fininlarin ¢ikis sicakliklari, her
firiln metal levha ile ortadan
ikiye boliinerek dusurilmustar.
(metal levhalar kirmizi
renklidir.)

A

kataforez kaplama firini : kkf
sonkat firini : sf
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MAXION

m

Dogalgaz tiiket
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WHEELS

STANDARTLASTIRMA

PLANLI EGITIMLER

e Brilor igin periyodik kontrol planlandi. e Yeni brulor sistemi igin bakim ekibinin
* Yillik optimizasyon kontroli egitilmesi.

e Firin brulorleri periyodik kontroli

AT T

o< : — ] s o e
MAXION rEzman vO - i MAonN [E20A NG
WHEELS [rezoas o weasty w0 ] WHEELS fezou e - s
;u Kodu | Peonosat  [pa | SRULOR 1 KONTROLO KONVEYER
- | FEOmH [as | CEHENNEMLIK KONTROLO —
TALIMATLAR :
TALIMATLAR -

ETIKETLEXILITLE PROSEDOROND GERCEX.ESTR

PANCDA ENERJ| KESIMESNIN | PNCHATIC SARTLANDRICINN MANCUETRESINN VE GAZ MANCUE
GORSEL KONTROLUNL YAPTIKTAN SONRA SAKHA BASLA.
BAKIM SRASINDA SOKTOGON PARCALARI KUTUDA BIRIKTIR VE SZABILECEK YAGLARI BIR KAPTA

| [+ sruecmo vernoen sox b
1 i
| [z oo romzienicuas mavave Tenz sz ke v

| > rome0ratom0 xoNTROL ETASNMA VARSA DEGS]

ETIKETLEKILITLE PROSEDURIND GERCEKLESTIR

PANODA ENERN KESILMESININ . PROMATIN SARTLANDIRICIN MANDMETRESININ WE GAZ MANOM
GORSEL KONTROLUML YAFTIKTAN SONRA BAKMA BASLA.

BAKIM SIRASINDA SOKTIDEIN PARCALAR] KUTUCA SIRIKTIR VE SEASILECEK YASLAR] BIR KAPTA

DI-OE—!E\NE\I.IK ARKA KAPASTNI S0

4- IERIDE CATLAK VASRMI BAK. VARSA KAYNAK YAS | [J¢Aresoum cusuraman konTao.
5 TOM CEHENNEMLIGI TEMIZLE 1 ET SERAMIKLERINDE CATLAMA VARSA DEGISTIR

[ mim xaraxiami kasaT !
(= Arescone xasoamaw xonTRoL
e zeRt esus varzaneaETR
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YAPTIGN 15! VE KULLANDIGIN MALZEMELER] YAZ.

ISER S0RE
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* Maxion Inci grubundaki diger firmalarla «OPEX
highlight» toplantilarinda paylasiimis ve
vayilimi icin bilgi alisverisinde bulunulmustur.
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