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Yagh Elektrod Firesini Azaltarak Uretim Verimliligini Artirma
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Yagh elektrod firesi : Firindaki mekanik aksami c¢alistirmak icin kullanilan yag ile
firindaki tozun birlesmesinden kaynaklanan ¢camurumsu kirin olusturdugu lekelenmis
elektrodlar.

108 ton/yil toplam Uretim kapasitemizin yaklasik % 6 sini olusturuyor.

Fire Maliyeti(rework,fire,ener;ji): 345.000 TL/yil
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TANIMLAMA
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Yilda yaklasik ne kadar fire ¢ikariyoruz? SS matrisi ile hangi girdiler problem lizerinde etkili

olabilir?
SS Matrisi

108 ton/yil 960 kg/vyIl
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Yagh kararimiz kisiden kisiye fark edebiliyor mu?

NITEL GAGE R&R HESAPLAMA FORMU

Srmek Uzman Aydin Gar Hasan Kirtok Mecip Karalar E/H
1. Gozlem |2. Gozlem |1. GozZlem |2. Gozlem |1. Gozlem |2 Gozlem
1 K K K K K K K E
2 K K K K K K K E
3 R R R R R R R E
= K K a0 - I
5 R R R R R R R E
=] K K [ K K K K E
7 K 3¢ 124 3¢ o€ 2% H
8 K 28 K K H
=] K 28 K K 28 K H
o -~ e = | = | s [ = [ = ;
11 K K 128 K K 28 28 E
13 K 28 K o8 28 K K E
14 K 28 K o8 K 28 K E
15 R R R R R R R E
16 K K K K K H
17 K K K K K K K E
18 R R R R R R H
19 K K K K K K H
20 R R R R R R R E
21 K K K H
22 K K K H
23 K a
24 K K K H
25 R R R R R R R E
26 K K 124 H
27 K 3¢ 124 2% 3¢ o€ 2% E
28 K 3¢ 124 H
29 K 28 K H
30 R R R R R R R E
Sonucg 27 17 20 14

Sonucg (%)

20%

57%

67%

A47%

30 drnekte %50 oraninda herkes

ayni karari verdi.

Ancak yagh driinden musteri
sikayeti hi¢c almadigimizi

ogrendik.

Sikayet almasak da musteri
memnuniyetini bizim igin 1.
sirada gelmektedir. Bu yuzden
oncelikle isi, kaynaktan yani
yaglanma meselesi lzerinden
¢6zmeye karar verdik.



ANALIZ

Yaglanma elekrodta sadece belli yerler de mi FIRIN TEMIZLIGI
oluyor? 10 Kisi ile 1 vardiya/2 ay’da yapilan zahmetli bir islem

Bolgeye diisen yagl noktasi(adet)
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ANALIZ M

Cikis bandinda 1-4 cm arasi yag ¢camuru ne kadar FIRIN TEMIZLIGi
uriinii fire yapiyor? Tiim yag oraninin %27’si. Hangi bélgelerde en ¢ok kirlenme mevcut?
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Etkilenen Elektrod Sayisi(1 top
Continue firinlarimizda toplam 20 kapi var. Yukarida bir firinimiz sematize
1 vardiyada 66 kez bu durum gozlendi. Ortalama % 0,29 yagya derk gelmekte. edilmigtir. Firinda iist ve alt olmak iizere 2 kat bulunur. Numaralarla géreceginiz bu

kapilardir ve temizligin ardindan her kapida ne kadar kir ¢ikmig onu gr cinsinden
Firindan cikan elektrodlar bir kasaya otomatik olarak toplanir. Bu esnada ifade ettik. Birikme miktari 6nemli giinkii rayda ne kadar birikirse yukaridan asagi
fotografta goriilen siyah bir yagh kiride bu kasaya girerse iist iiste birbirine diisen kirler elektrodlarin iizerine diismektedir.Sekilde gorildiigii Gizere kirlenme

degmeden ve karismadan dolayi tiim yagh sebebinin yiizde 30’unu en ¢ok doniislerde olmaktadir. (10,20,1 ve 12 kapi). Yeni temizlik planinda bu
olusturuyor. Sekildeki 4 cm ¢apinda kir 1.400 adet fireye sebep olmustur. bolgeler ile daha fazla ilgilenecektir.
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EN ONEMLISI ISE!

*  Mevcut yagimizi inceledik ve toz tutma direnci 6n plana ¢ikan
ozelligi degil. Toz tutmayan yag arastirdik. Toz tutmamasi ile
ilgili firmalarla goriismeler yaptik.

* Makara ve zinciri verimli yaglayamiyoruz,
Bu yiizden ¢ok yag kullaniyoruz. istedigimiz kadar yaglayamaya
¢alistigimiz zamanda ¢ok yag kullanmak zorunda kaliyoruz. Belli
bir periyodu yok.

* Yagh olarak ayrilan elektrodlar kirma islemi dedigimiz geri doniistiirmek amacgh bir rework
islemine sokuluyor. Geri gelen temizlenmis teller ekstriizyon makinalarinda tekrar
kullanildiginda garpiklar olabildigi icin 102dk/giin durusa sebep oluyor.
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Proje SHDB-T Tablosu

Adim Tanimlanan is/Faaliyet Sorumlu Danisilacak Bilgilendirilecek | Tahmini Termin Durum
2 CF ‘2 igin ve Ambalaj igin ayiklanan yagllarin miktarinin Emin Emin Emin 23.02.2015 Tamamland:
belirlenmesi,
3 CF2 form hazirlanmasi, Ambalaj igin frm olusturulmasi Anil Emin Emin 21.02.2015 Tamamlandi
4 Ambalaj, Cinar, Turkuaz , Ege Vural Emin Anil 21.02.2015 Tamamlandi
Yagh kriterleri GKK ile netlestirilecek Hasan Anll Anil 10.03.2015 Tamamlandi
6 VOC ve VOB tamamlanacak Ekip Anil Anil 10.03.2015 Tamamland

Yaglanma kaynaklarinin fotografi ve gikis yerlerinin fotograflari

7 cekilecek/video Vural Barig Anll 16.03.2015 Tamamlandi
8 SS matrisi tamamlanmasi ve pareto Ekip Ekip Anil 16.03.2015 Tamamiand:
9 Mekanik inceleme ve temizlik periyodu Ekip Barig Anil 24.04.2015 Tamamlandi
10 ;ﬁ;ﬂnﬂﬁ \;ia:jg?s: aall(macak ve temizlenecek, firga ile toplama Ekip Vural Anil 25.04.2015 Tamamlandi
1 Nitel Gage R&R 30 6rnek ambalajci ve C operatoriine Anil Anil Anil 30.04.2015 Tamamland

kontrol ettirilecek,

Potansiyel yag toplanma noktalar durusta belirlenecek,

12 kontriksiyonda bozuk kademeler sayilacak, Ekip Ekip Ekip 25.04.2015 Tamamlandi
fotograflanacak , kontrol edilecek
13 Ichartta 6zel sebepler geriye dogru arastirilacak, kayit Tamamlandi
altina alinacak, sebep sonug olarak 6zel nedenlere Anil/Emin Emin Anil 30.04.2015
ulasiimaya calisilacak
14 C2 firin icin ISG Gnlemlerinin alinmasi Baris Emin Emin 23.04.2015 Tamamlandi
12 Mevcut yag tiiketim maliyeti hesaplanacak. Anil Emin Anil 14.05.15 Tamamlandi
Makara arasi yaglama alternatifi Gzerinde firma ile .
13 gérisllecek.Deneme istenecek. Barig Emin Anil 14.05.15 Tamamlandi
Firin galisma aninda yagi temizleyecek yéntem igin prototip
14 denemesi yapilacak. Emin/Vural/Anil Anil Anil 14.05.15 Tamamlandi
01.06.15
Ambalajl elektrotlarin yag miktarlari incelenecek. Nitel Gage Anil Anil
15 R&R 6lgtim sonuglariyla karsilastirilacak. Hasan 14.05.15 Tamamlandi
C2 cikis bolgesine ufl konulacak , C1 etkinligi kontrol
: 04.06.15
Kuru yag uygulamasi devam eden Uretim sirasinda kontrolli
17 olaralll dgenZiecek. Emin/Anil Anil Anil 14.05.15 Tamamlandi
30.06.15
18 CB6 yad/sprey nozule vd. kalme siparisler temin edilerek Anil/Emin/Bars Anil Anll 07.06.15 Tamamland!

deneme yapilacak
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IYILESTIRME 1
Firin cikisina C2’de yag camurunun bir cok
fireye sebep olmamasi icin tfleme koyduk.
Analizde bu konudan bahsetmistik. Bliytk
parca cikarsa hava ufleyici, Gfleme ile camuru
banttan uzaklastiriyor. Boylece kasada(bulkta)
diger elektrodlari kirletmiyor.

IYILESTIRME 2
* Mekanik problemlerde yaglanmaya sebep
olanlari tespit ettik. Bildirimini yaptik.

MAKARA YOK |BEHER YOK| YAMUK BEHER
5 2 1
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IYILESTIRME 3
+ | = Pulverize otomatik yag sistemi ile fazla yaglamanin
ol onune gectik. Ayarlama yapabiliyoruz.
- " . ;’: * SS matrisinden de 6ngordigliimiiz gibi; toz tutma
z "’}' , ) e direnci yluksek yag bulduk ve en bliylik sebep olan toz
: = ol r e ve yagin birleserek balgik hale gelmesinin éniine
-y gectik.
N J‘ * Ek olarak solvent ile ayni sistemle, puskirterek

d makaralarin temizligine gectik.
|+ Mekanik problemlerde yaglanmaya sebep olanlari
tespit ettik.




KONTROL Laa

Continue 1 Continue 2

Yatinnm Maliyeti(TL) 5.980 5.980

TOPLAM: 11.960 TL yatirim yaptik.
Yaglama sistemi: dispenser, nozzle.

Once ve hedeflenen durum karsilastiriimasi

Once(TL/YIL) Sonra(TL/YIL)
Temizlik Maliyeti 9.600 4.800
Kalitesizlik Maliyeti 168.000 36.000
Yag Maliyeti 104.250 45.000
Rework maliyeti 64.500 19350
TOPLAM 346.350 105.150

Tek seferde yilda 241.000 TUlik tasarruf saglamis olduk. ilk yil getirimiz yatirimi da
¢ikarinca 229.000 TL oldu. Bu da yatirrmimizi yaklasik 2,5 haftada ¢ikardigimiz
anlamina geliyor.
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Two-Sample T-Test and Cl: Durus Siiresi(sn); durum

Two-3ample T for Durug 5Silresi(sn)

durum I/ Mean StDev \ 5E Mean
once 272 111 234 14
sonra 312\ 74,7 T0,5

Difference = p (Gnce) - @ (3onra)
Estimate for difference: 36,8

95% CI for difference: (7,7r &85,8
T-Teat of difference = 0 (v3 #): T-Value = 2,49

P-Value = 0,013 ) DF = 313

istatistiksel olarak degerlendirdigimizde Continue firin 2 icin 6nce ve sonra kiyaslamasi
yaparsak ayrica sunu goruyoruz ki, istatistiksel olarak duruslarin azalmasinda da bir
farkhlik var. Yagsizliktan kaynakli «¢ikinti yapma» durusu olarak tabir ettigimiz durus
suresi %70 azalmistir.
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Yaglama periyodunu standart hale getirdik. Haftalik hangi
glinler yaglanacagi ile ilgili bir gizelge olusturduk.

CB6 yag 5 2

Solvent 2,5 1

Temizlik periyodunu uzattik.

Continuel ve Continue2 1




