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• Konu: Burç çakmada bijon deliğinde darbenin önlenmesi  
• Kaizen No: KP6-11951 
Kaizen formu / Tümü: 

Kaizen Lideri: 
İLHAN TARIER 
 
Ekip üyeleri: 
ENGİN ŞENGÜL 
HACI M. YILMAZ 
DOĞANCAN 
MUTLU 
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• Konu: Burç çakmada bijon deliğinde darbenin önlenmesi 
• Kaizen No: KP6-11951 
Kaizen formu - PUKÖ: PLANLA: 

Bijon deliğinde sürtülme - darbe 

Burç çakma 
sırasında 

bijon 
deliklerinde 
darbeleme 

Burç çakma işleminde – pres altında 

Otomatik burç çakma makinasında oluşuyor, 
final kontrolde ayıklanıyor 

Tam otomatik makine; operatörden bağımsız 

Jant bijonlarına burçların bırakılması anında burç yan 
kalıyor pres pimi bijon duvarına çarpıyor 

Ocak ayında 86 adet jant bu nedenle fireye ayrıldı. 

Pres pimi burcu çakarken bijon 
duvarına temas ediyor. 

Burç yüklemede burçlar bijon 
deliklerine doğru oturmayabiliyor 

Jant açısal konumlama servosu 
«home» konumuna gelemiyor 

Servo motoru ile bağlantı kaplini bir 
süre sonra gevşeme yapıyor 
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• Konu: Burç çakmada bijon deliğinde darbenin önlenmesi 
• Kaizen No: KP6-11951 
Kaizen formu - PUKÖ: UYGULA: 

Servo motor ile bağlantı 
kaplini arasında mevcut 
setskur bağlantılara ek 

olarak kanal açıldı ve kamalı 
bağlantı kuruldu. Jant 

kaidesinin açısal 
hareketinde gevşeme 
yaşanmıyor, bu şekilde 

bijon deliklerinde darbeye 
yol açan hiza kayması 

önlenmiş oluyor. 

Servo motor dönme hareketini 
verdiğinde ve durduğunda kaplin 

vidalarında gevşeme oluyor. 



ÖNCE 
Burç çakma istasyonunda jantın açısal 
konumlamasında setskur gevşemesi 
sonucunda kayma yaşanmaktaydı. Jant 
bijon delikleri, pres pimlerinin tam altına 
gelmiyordu. 
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• Konu: Burç çakmada bijon deliğinde darbenin önlenmesi 
• Kaizen No: KP6-11951 
Resimler: ÖNCE/ SONRA: 

SONRA 
Setskur bağlantı yerine kamalı bağlantı 
yapılarak açısal kayma önlendi. Jant bijon 
delikleri, pres pimlerinin tam altına geliyor. 
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• Konu: Burç çakmada bijon deliğinde darbenin önlenmesi 
• Kaizen No: KP6-11951 
Kaizen formu - PUKÖ: KONTROL ET (HESAPLAMALAR): 
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• Konu: Burç çakmada bijon deliğinde darbenin önlenmesi 
• Kaizen No: KP6-11951 
Kaizen formu - PUKÖ: ÖNLEM AL (STANDARTLAŞTIRMA – YAYILIM): 

Mevcut bir adet tezgahta uygulanmıştır. 
 
 
 
 
 
Teknik resim güncellemesi yapıldı. 
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