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ONCE-SONRA KAIZEN ICERIK FORMU (Ek 2)
Kaizen Konusu : Lamella Coktiiriiciilerinin Verimliliginin Artirllmasi Tarih : 23/03/2016

Takim Uyeleri ve Gorevleri : Fatih DAGLI (Proses Miihendisi)
Gaglar OZKIRLI (Makina Miihendisi)
ibrahim KILING (Operator)

Kaizen No (Sirket igcindeki Kaizen numarasi) : 47

Problemin Tanimi: (Bu kisimda problemin tanimi agik ve net sekilde yapilmali ve varsa teknik terimler agiklanmalidir.
Problemin acgiklamasi sektérel bilgisi olmayan kisiler tarafindan da kolay anlagilir olmahidir.)

Efemcukuru Altin madeninde su aritma tesisi bulunmaktadir. Aritma tesisinde bir takim islemden gegtikten sonra,
topaklanan kati malzemeyi, ¢oktiirmek icin kullanilan 4 adet Lamella ¢oktiiriicii bulunmaktadir. Her bir lamella
¢Oktiiriicii alt taraflarindan 3 konili 3 gikishdir. Konik kisimlarinda biriken gamurlar, bu noktalarda bulunan manuel
vanalarin siirekli agitk konumda olmasiyla ve bu hatta bagl olan konik béliime ¢okmiis camurlari bir sonraki prosese
gonderen diyafram pompa ile gamur tankina aktarilmaktaydi. Bu islem sirasinda diyafram pompa siirekli olarak ve
operator kontrolliinde galismakta, konik kisimlarda gamurun tam anlamiyla ¢ekilememesi sonucu lamella
¢oktiriiciiniin kapasitesini 80 m3/h ten 60 m3/h diisirmekte ve sistem 2 haftada 1 vardiya durdurularak lamella
temizligi yapilmaktaydi. Lamella alt akislarinda bulunan vanalarin manuel olmasi ve hepsinin agik olmasi sonucu
sistemden ¢camur yerine su gekilmekte ve lamella verimini diisiirmekteydi.
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Kaizen’in ilgili oldugu kayp tiirleri :

1. Ariza O
2. Set-up / Ayar O
3. Takim Degisimi a
4. Baslangig Kayiplari a
5. Kiigtik Durus/Cokote O

6. Hiz Kayiplari

7. Hata ve Tamir Kayiplari

8. Kapatma Kayiplari

9. Yonetim Kayiplari

10. Uretim Hareket Kayiplari

ONCE

O > 0 x

11. Hat Organizasyon Kayiplari

12. Lojistik Kayiplar

13. Olgme ve Ayar Kayiplari

14. Enerji Kayiplan
15. Uriin Kayiplari

[J 16. Ekipman Kayiplari

[J 17. Cevre Kayiplari

[] 18.ISIG Kayiplari

x  19. Bilgi Glivenligi Kayiplari
0

20. Diger (Belirtiniz)......cccoveeevvenee

SONRA

(Fotograf veya ¢izim)

(Fotograf veya ¢izim)
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Onceki durum (Mevcut durum verilerle (finansal veri,
miktar, kalite oran, is glivenligi risk puani, vb.) ve kayip
tirleri ile desteklenerek agiklanmalidir):

Lamella ¢oktiriiciiniin kapasitesini 80 m3/h ten 60 m3/h
diisirmekte, 2 haftada 1 vardiya durdurularak lamella
temizligi yapilmaktaydi.

Maliyet:
6000 TL/ malzeme maliyeti,
1 giin devreye alma siiresi.

Sonraki durum (Yeni durum verilerle (finansal veri,
miktar, kalite oran, is glivenligi risk puani, vb.) ve
kayip tiirleri ile desteklenerek agiklanmalidir:

Lamella alt akista bulunan manuel vanalar
pnomatik aktiivetorlii vanalar ile degistirilerek,
otomasyon sistemi scada dan kontrol edilmeye
baslanmistir. Lamella ¢oktiiriiciiye su girdigi andan
itibaren alt akis pompasi ve vanalar sirasiyla ve
senkronize otomatik olarak ¢alismaya baslamstir.

Kazang (Cevre ve is giivenligi kategorisi harig,
parasal kazang belirtilmelidir) :

Scada kontrollii olan sistemde diyafram pompanin
tukettigi hava miktari azalmis, operator lamella
temizligi igin ayirdigi vakit azalmis, lamella
¢Oktiriicliniin temizlikten dolayi duruslari azalmis,
lamella ¢oktiiriicliniin kapasite diisusleri ortadan
kalkarak 60 m3/h ten 80 m3/h ¢ikmis , diyafram
pompanin g¢ektigi kati orani%15’ten %25’ e
¢ikariimistir.

Not: istenirse Once-Sonra Kaizen bu formla birlikte en ¢ok 5 dakikalik bir video ile de agiklanabilir.




