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ONCE-SONRA KAIZEN ICERIK FORMU (Ek 2)
Kaizen Konusu : Talag arabasi bosaltma siirecinin iyilestirilmesi Tarih : 22/09/2017

Takim Uyeleri ve Gorevleri : Cetin Keskin , Muhammed Celik

Kaizen No (Sirket icindeki Kaizen numarasi) : 2017-10

Problemin Tanimi: (Bu kisimda problemin tanimi agik ve net sekilde yapilmali ve varsa teknik terimler agiklanmalidir.
Problemin agiklamasi sektérel bilgisi olmayan kisiler tarafindan da kolay anlasilir olmalidir.)

e Talagh imalattaki islemlerden sonra ortaya gikan isleme talaslari meydancilar tarafinda zahmetli ve yorucu bir
sekilde kiirekle bosaltilmaktadir. Bu islem hem personelin viicut saghgina zarar vermekte hem de ortalama bir
araba i¢in 15 dakika gibi bir zaman harcanarak verimliligi etkilemektedir.

Kaizen’in ilgili oldugu kayip tiirleri :

1. Ariza [ 6. HizKayiplari [J 11. Hat Organizasyon Kayiplari [] 16. Ekipman Kayiplari O
2. Set-up / Ayar [J 7.Hatave Tamir Kayiplar [ 12. Lojistik Kayiplar 1 17. Cevre Kayiplari ad
3. Takim Degisimi [] 8. Kapatma Kayiplari 1 13. Olgme ve Ayar Kayiplari 7 18.1SIG Kayiplari O
4. Baslangig Kayiplari [J 9.Yonetim Kayiplari [J 14. Enerji Kayiplari [ 19. Bilgi Glvenligi Kayiplari ad
5. Kiiguik Durus/Cokote 1 10. Uretim Hareket Kayiplari 1 15. Uriin Kayiplari ] 20. Diger (Belirtiniz)...ccccoeevevveveeee [
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(Fotograf veya gizim)

Mevcut durumda meydanci talas arabasini manuel

olarak (Kiirek ile) 15-20 dakikada bosaltmaktadir.
o

Talasg
arabalannin
uzerineisaretli
kaldirma
halkalannin ve
aski kancalannin
kaynatiimasi.

Biyiik talag
kazani iizerine
talas
arabalanndaki
aski kancalanni
gecirmekicin
platform yapmak

ASKIKANCASI

m

KENDI BUNYEMIZDE
YAPABILECEGIMIZ
ZINCIRLI KANCA

(Fotograf veya ¢izim)
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Onceki durum (Mevcut durum verilerle (finansal
veri, miktar, kalite orani, is glivenligi risk puani, vb.)
ve kayip tiirleri ile desteklenerek agiklanmalidir):

Maliyet: 300 TI

Sonraki durum (Yeni durum verilerle (finansal veri, miktar, kalite
orani, is glivenligi risk puani, vb.) ve kayip tiirleri ile desteklenerek
aciklanmalidir:

Ciftli zincirli kancayi (4) arabalar Gizerine kaynattigimiz halkalara
gecirerek (1) ving yardimi ile kaldirdiktan sonra, talas arabasinin alt
noktalarina kaynattigimiz aski kancalarini (2) biiyiik arabadaki
platforma (3) gegirerek vinci saldigimizda talas arabasinin rahatga
devrilerek icerisindeki talas bosalmaktadir.

Talas dokiliirken askilar sayesinde sabitlenen talas arabasi, saga sola
ya da 6ne arkaya hicbir sekilde hareket imkani bulamayacagi icin,
operator adina is giivenligi acisindan da son derece giivenli olmustur.

Talas bosaltmaya
harcanan zaman: 4 saat

Otomatik bosaltmada
Talas bogaltmaya

harcanan zaman: 1saat
Tasarruf: 3 saat
Haftada: 15 saat
Yilda: 780 saat
Yilda(dk): 46800 dk
Kazang: 14040 T1
Malzeme ve isgilik

Maliyeti: 300TI

Toplam kazang: 13740 Tl
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Not: istenirse Once-Sonra Kaizen bu formla birlikte en ¢ok 5 dakikalik bir video ile de agiklanabilir.
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