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ONCE-SONRA KAIZEN iCERiIK FORMU (Ek 2)

Kaizen Konusu: Konnektdr Anahtar Yatagi(Keyway) Aci Ol¢iim Kalibi
Tarih: 21/09/2017

Takim Uyeleri ve Gorevleri: Ergiin MESUT, Ezgi SARIBUYUK, Mert KARAKUS, Nergiil OCAK, Oguzhan KAYA,

Yagmur COSKUN
Kaizen No (Sirket icindeki Kaizen numarasi) : 2793

Problemin Tanimi: Konnektor anahtar yatagi(keyway) aci 6lcim metodunun hataya ve yoruma acik olmasi

Teknik Terimler:
Konnektér: Elektrigin veya datanin, kendisine bagli kablolarda bulunan kontaktlardan alinip karsilik pargaya iletilmesini ve
elektriksel bir devre olusmasini saglayan baglanti ekipmanidir.

Fig1: Konnektér (Kaynak: intexconnect.com)

Backshell: Backshell, kablo ve teli destekleyen hasarlanmalari engelleyen ve konnektdre baglh olan pargadir.

Fig.2: Backshell (Kaynak: intexconnect.com) Fig.3: Connector and Backshell (Kaynak: intexconnect.com)
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Main Keyway (Konnektér Anahtar Yatagi): Konnektériin, ugaktaki karsilik pargasina oturmasi igin i¢ dairesel kisminin Ust
tarafinda bulunan anahtarlara key denir. Bunlarin en bliyiglne ise ana keyway (main keyway) adi verilir.

.

Fig.4: Keyway (pocatelloarc.org)

Uriin tamamlandiginda miisterinin beklentisi; konnektérdeki ana keyway’in teknik resimde belirtilen agida olmasidir.
(6rn: 16°, 164°, 126°) Bunu saglamak icin Fig.5’te goriilen aci 6lcer kart konnektoriin tzerine koyularak 6élgiim
yapilmaktaydi. Operato6r acly1 dogru Olgebilmek icin, kartin ortasindaki cember ile konnektorin i¢ dairesel kismini
ortalamak ve backshellin ana dikey eksenini konnektore gore acisal olarak gorsel kontrol ile konumlandirmak zorundaydi.

Bu durum keyway agi 6lglim adimini hataya ve yoruma
¢ok acik bir proses haline getirmekteydi. Bu proseste
yasanabilecek bir a¢i hatasinin etkisi, Grinln ucaga
montaji sirasinda konnektoriin karsilik parcaya
oturmamasi anlamina gelmektedir. Havacilik
sektorliindeki miikemmellik beklentisi ve bazi 6zel
mdusteri isteklerinin 0’a yakin toleranslari nedeniyle,
boyle bir hatanin negatif etkisinin oldukga blyktir.

Fig.5: Keyway Olciim Karti
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Bu sorunu asmak icin, hatayi 6nleyici bir aksiyon olarak kontrol prosesini hataya kapali (Poka Yoke) hale getirmek
gerekmekteydi. Bunun igin asagidaki keyway aci 6l¢lim kaliplari, her bir konnektor backshell kombinasyonu i¢in 3D
printer’da Uretildi ve proseste uygulamaya alindi.

Fig.6: Keyway Aci Olciim Kalibi Fig.7: Keyway Aci Olciim Kalibi

Fig.8: Keyway Aci Olciim Kalibi
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Kaizen’in ilgili oldugu kayip tiirleri :

1. Ariza [J 6. HizKayplari

2. Set-up / Ayar X 7. Hata ve Tamir Kayiplari

3. Takim Degisimi [ 8. Kapatma Kayiplari

4. Baslangi¢ Kayiplari [ 9.Yonetim Kayiplari

5. Kuiguik Durus/Cokote [0 10. Uretim Hareket Kayiplari

ONCE

X X [ X X

11. Hat Organizasyon Kayiplari
12. Lojistik Kayiplar

13. Olgme ve Ayar Kayiplar
14. Enerji Kayiplar

15. Uriin Kayiplari

[J 16. Ekipman Kayiplari

[J 17. Cevre Kayiplari

x  18.1SIG Kayiplari

[J 19. Bilgi Guvenligi Kayiplari

[]  20. Diger (Belirtiniz)......cccccerrureeee

SONRA

[ B B
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Onceki durum (Mevcut durum verilerle (finansal veri,
miktar, kalite orani, is glivenligi risk puani, vb.) ve kayip
tirleri ile desteklenerek agiklanmalidir):

Keyway olcim kaliplarinin kulanimindan 6nce kaydedilen
rework verilerine gore kayip zaman ve rework kaynakli
malzeme hasarlari:

- Montaj 6ncesi yakalanan hatali a¢i = 2 adet / glin

- Montaj dncesi yakalanan hatali aginin reworki nedeniyle
kayip= 5dk/hata

Toplam= 2*5*52=520dk / yIl

- Uriiniin agilmasina neden olan rework = 1 adet / 3ay

- Urtintin agihp tekrar kapanmasi nedeniyle kayip zaman= 3
saat

Toplam= 1*4*=3*60= 720 dk/yil

Kayip saat bedeli = 30 TL/saat

***Toplam Uretim zaman kaybi maliyeti= ((520+720)/60) *
30=620 TL/yIl

- Malzeme hasarlanmasina neden olan rework= 4 adet/3ay
Konnektoér maliyeti ortalama 210 TL
***Toplam kayip= 210*4*4= 3,360 TL

=> Genel Toplam= 620+3360=3980 TL/yIl

***Yanlis acili Griin kaynakh musteri sikayeti= 4 adet /yil
(ort)

Maliyet:

Ekipman adedi = 60

Keyway Olciim Kalibi maliyeti = 2,5 TL
Toplam maliyet= 60*2= 150 TL

Sonraki durum (Yeni durum verilerle (finansal veri, miktar,
kalite orani, is glivenligi risk puani, vb.) ve kayip turleri ile
desteklenerek acgiklanmalidir:

Musteri sikayeti=0

Uretimde yakalanan hatali agi= 0
Rework adedi =0

Kazang (Cevre ve is glivenligi kategorisi harig, parasal
kazang belirtilmelidir) :

Onceki durumda belirtilen kayiplarin higbiri sonraki
durumda yasanmamaktadir.

=> Genel Toplam= 620+3360=3980 TL/yIl

(Hesap detayi 6nceki durum kisminda belirtilmistir.)

=> 0 mugsteri sikayeti

Not: istenirse Once-Sonra Kaizen bu formla birlikte en ¢ok 5 dakikalik bir video ile de agiklanabilir.




