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Shield Nedir?

Kablo koruma katmani (Shield); kaynak ve hedef arasinda sinyalin glivenilir bir
sekilde iletilmesini saglar.

Kablonun icinden ve disindan gecen akimlar, simsek gibi kuvvetli manyetik
alanlardan etkilenip sinyalin bozulmasina neden olabilir.

Bu koruma katmanlarinin dogru sekilde sonlandirilmasi topraklama icin dnemli bir
surectir.
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6 aylik IRL Datasinin Hata Kodu Bazinda

Dagilimi

Son 6 aylik verilere bakildiginda gériinen AOO hatasi (Operasyon aninda malzeme

hasarlanmasi) yiksek bir oranda éniimiize cikmaktaydi. ilk iki hata kodu ile ilgili

baska projeler de yiratildiginden “Operasyon aninda malzeme hasarlanmasi”

Uzerine proje baslatildi.
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Projenin yarutaldugu
alanda 2016 yilinda 2190
adet, 41.683
saatlik Grdn Uretilmistir ve
%17’si  shield

kaynakli
hasardan dolayl kaybedilen

toplamda

bu saatin
sonlandirma

zamandir.

Hedef, bu kayip zamani

%712’ye diisirmektir.

sssssssssss



A00 Hata Kodunun Detayh Kirilimi (son 6 ay)

A0O hata kodu detaylari incelendiginde sekilde sonuclar elde edilmistir. En yliksek hata
olan insert hasari (konnektor icine takilan eklenti hasari) son aylarda alinan aksiyonlar
nedeniyle 35 adetten 3 adede dustiugliinden proje kapsami disinda tutulmustur. Ek olarak,
ikinci bayilk hata olan konnektor hasari da baska proje kapsaminda incelendiginden bu
proje kapsami disinda tutulmustur ve Gc¢lincl buyuk hata olarak shield sonlandirma hasari
proje kapsaminda ele alinmistir.
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KAZANC | ZAMAN | ACILIYET |TOP
_ (Malzeme) (Kolaylik) (Sonug)

KRITE 'E,AX
KONU 12(3/4 2 |3 1234H
INSERT
HASARLI X X X 6
CONNECTOR
HASARLI X X X 8
SHIELD v
SONLANDIRMA X X X ‘

« Kazang (Malzeme); hangi sureg iyilesirse en ¢ok kazang saglanir;
« Zaman (Kolaylik); hangi surecin iyilestiriimesi daha kisa surede tamamlanir ;
» Aciliyet (Sonug); hangi surecin iyilestiriimesi Uretim sonuglarinin iyilesmesi icin daha acil puanlamasidir.

Q
2
2
3
2
2
-1



Shield Sonlandirma Esnasinda Hasarlanan
Kablonun Aylik Olarak Hata Yuzdeleri
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A00 Hata Yuzdeleri

Ocak Subat Mart Nisan Mayis Haziran

A0O0: Operasyon aninda malzeme hasarlanmasi




Konu: Kablo Shield Sonlandirma iyilestirme
Baslama Tarihi: 13.03.2017
Proje Lideri: Siimeyra DERTLI
Proje Sponsoru: Ahmet DEMIR
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Balik Kilcigi

INSAN

Tecriibe eksikligi

Kabloyu fazla kirma
islemi yapiliyor

&

g

Sicak bigak kablo
izolasyonunu sisiriyor
Talimatlari okumadan

Dogru alet kullanilmamasi <

izolasyonun tamamen gekilmesi

Yan ke\ski‘kullanlm hatasi

) &

Bigak fazla
bastiriliyor

Dokiumanda her
kablo tipi yer
almiyor (Hakko)

METOT

7z

iki farkli bigak
kullanihyor

calismak

MAKINE

Her operatoriin farkl isi
uygulamasi

Ly

Operatoriin rewor

~h 0

igili

Dokiimanda is1 ayari
bilgisi verilmiyor (mavi)

Bigak kullanimi ile ilgili bir
standart bulunmuyor

V

mna

zor soyulmasi

MALZEME

0 I(;

Beyaz koruyucunun

Isi ayari den_ge“ lesebiliyor

Y &5 '
Izolasyonun her lotta ayni
standartta gelmemesi

Mavi bigagin isi ayari yok

Bigaklarin bakim yada
kalibrasyonlari yeterli degil

Bicak uglari kablo tipine
uygun degil

3 -/
¢ |

KABLO
SONLANDIRMA
ESNASINDA
OLUSAN
HASARLAR
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Klimanin bigak

CEVRE

i1sisini etkilemesi
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Neden-Neden Analizi

5. Neden[-|Aksiyon

Sebep-Sonug
No -1Analizi No [-|1. Neden [-]|2. Neden -13. Neden [-]4. Neden|-
Hangi isisnin
Kablonun uygulanmasi

insan/Metod

Kabloyu fazla kirma
islemi yapiliyor

izolasyonu tam
acilmadigiigin

Uygulanan isi yetersiz
kaldigrigin

gerektigi
dékamanlarda
yazmiyor

Kablo izolasyonu
uzerinde sicak bigagin
tam daire
yapilamamasindan

Bigagin ucu
zamanla asiniyor

Degistirilme
yada kontroll
yok

Dogru alet
kullaniimamasi

Doktiman kontrol
edilmeden alet
seciliyor

Dokumanlar birden
fazla alete gonderiyor

JSF programina
tanimliiki alet var

izolasyonun tamamen
cekilmesi

Kirmizi bezle
izolasyonu
cekerken
izolasyonun
tamami gikti

Operator ne kadar
kuvvet uygulamasi
gerektigini bilmiyor

Bu proses ile ilgili
standart yok

Yan keski kullanim
hatasi

Yan keskinin yanlis
tutulmasi

prosesde uygun yan
keski kullanilmiyor

Shield tipine gére
belirlenmis yan
keski yok

Tecrube eksikligi

Kabloya fazla bastirmak

operator kabloya
ne kadar kuvvet
uygulamasi
gerektigini
bilmiyor

Sadece isiile agma
yapilabilecegini
bilmiyor

Bigak kullanimiile
ilgili dokiman
yok

Bigak uglari kablo tipine
uygun degil

Kablo izolasyon
caplar birbirinden
farkh

Kullanilan bigak ucu
kablonun etrafini
saramiyor

Tek tip bigak ucu
var
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Coziim
7|Sorumlu AktivitesiT:
SD/LH 18.04.2017
ST/SS 28.03.2017
YC (Bobile
gorusulecek) inprogres
TY-LH inprogres
GD
SD 27.03.2017
SD-YC
Bigcak uglari
Uzerinde gQrs:
bir sekilde
sabitlendi.
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Neden-Neden Analizi

Is1ayari
dengesizlesebiliyor

Bigak tizerinde
ayarlanan isi diger
bigaklarda kabloya
zarar veriyor

Operator hangi isiy
uyguladigini bilmiyor

Bigak lizerinde isi
gostergesi yok,
sadece 1den10a
kadar is1 ayar
digmesi var

Cok uzun saat
bigak aktif olarak
kullaniliyor

Bigak uglari fazla
kullanima uygun degil

Malzeme

izolasyonun her lotta
ayni standartta
gelmemesi

izolasyonun zor
soyulmasindan
dolayi operator
kirmizi bezle extra
kuvvet uyguluyor

Tedarikgiden gelen
kablo izolayonlar
spek araliginda

Kabloya
belirlenmis olan
spekdeki aralik
bizim
proselerimize
uygun degil

Beyaz koruyucunun zor
soyulmasi

Zor soyulan
koruyucu elle
cikartilamadig
durumlarda yan
keski kullaniliyor

Kabloya yapisik bir
sekilde geliyor
(ted,elle soyma)

Kabloya
belirlenmis olan
spekdeki aralik
bizim
proselerimize
uygun degil

Kabloya yapigik bir
sekilde geliyor ( yan
keski)

Bu prosesde
kullaniimasi
gereken herhangi
bir alet tanimli
degil

Bigak tizerinde ayarlanan
dugmenin kag derece Isi
verdigini gosteren panel
yapilmasi

Uygulanamaz

Bigak uglarinin
belli periyodlarda
degistirilmesi
bakim planina
eklendi.

Tedarikgi ile ayn
bir proje ile
yurutullyor.

Tedarikgi ile ayn
bir proje ile
yurataltyor.

Yankeski standart
work' e eklendi.
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COzum Aktivitelerl
Kablo Tipine Gore Isinin Belirlenmesi

Alet:317108
Kablo Part No

Part

Numbers

Alet:317111

Part §&
Numbers

Line 5
Uygulanacak Is:

Line 7

Uygulanacak Is:

NNNN b0 W

0 00 H w0\

Alet:317107 Lines
Kablo Part No Uygulanacak Is:

Part

Numbers i

(< I T I I IR IV RV I )

Alet:317090 Line1-2

Uygulanacak Is:

Part
Numbers

(NG e
000 0 H ooy
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Her Bicagin Anahtar Konumuna gore Isi Sonuglari
Belirlenerek Min. Max Araliginin Belirlenmesi ve Aylik Yapilan

Planli Bakima bu Sonuclarin Kontrolintn Eklenmesi

Swnc’(h Konumu| 317108 | 317107 | 317089 | 317117 | 317090 | 317111 317134 317171
1 170 190 170 190 200 170 190 160
2 220 20 150 20 20 230 210 205
3 265 260 200 230 210 240 230 230
4 200 255 20 20 300 280 270 230
5 275 310 255 300 330 300 285 275
6 280 320 25 320 360 315 310 320
7 300 340 285 330 3%0 350 330 340
8 360 30 310 350 400 310 310 365
9 380 385 315 370 440 380 390 380
10 410 400 400 400 460 400 400 420

m

Min Sicakhk Max Sicakhk
170 200
190 250
200 270
220 300
255 330
275 360
285 350
310 400
315 440
400 480

Q
2
2
3
2
2
-1



COzum Aktivitelerl
Bicaklar icin Otonom Kontrol Listesi ve Talimatinin

Olusturulmasi
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CoOzum Aktiviteler!

Bicak Uclarinin Hat Bazli Standartlastirilarak
Alet Uzerinde Gorsellestiriimesi
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CoOzum Aktiviteler!

Programdaki Tiim Bigaklara Ozel Kayit Dosyasi
Olusturulmasi
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CoOzum Aktiviteler!

Coklu beceri matrisinde prosesi gergeklestirme tecrtbesi
olmayan hicbir operatdr kablo soyma islemi yapmayacak.

LM PROGRAM OPERATOR SKILL MATRIX

| A

ADI-SOYADI ROUTING CABLE STRIPPING CADLE- Wit SOLDER SLEEVE Con:

STRIPPING CRIMPING

GULCINAKTAS | RrouTing

AYSEATES | FINISHING

DICLETUFANCLI | FinisHING

TUGBAYEG = | Fsmvasw NG

LALEHATT | FiNisH NG

ASSM
CAGDAS EZGi GULLER FINISHING u
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CoOzum Aktiviteleri

Egitimi verilen ve devam eden aksiyonlar;

Kablo speklerinde verilen aralin

I soyulmasind.

RONTyORINAE s o aalen.opanior Mona proseslerimize uygun sekilde [ Tedarikgi ile ayn bir proje ile yurGtGlayor. in progres

bezle extra kuvvet uyguluyor
daraltuimas:

Zor soyulan koruyucu elle gikartilamadi@i durumlarda [Kablo speklerinde verilen aral@in

yan keskl kullanilryor bu da kabloda hasar olugmasina [prosesierimize uygun sekiide [ Tedarikgi lle ayn bir proje (e yUratulUyor. in progres

sebep oluyor. daraltilmas:
Shield tipine gore belirlenmis yan Sunum hazrland:

|
Prosesde uygun yan keskl kullamimsyor keski yok Shield tipine gore yan keski belirienmes ve eRitimi veriidi
. Programa tanimh tek alet
fazl. iki al i

Dokumanlar birden fazla alete gonderiyor programina tanumbi iki alet var 1a (action3) n progres

Bagak kullamim (le tigili dokUman  [Mavi bagak kullanimi ile tighli standart work Bigak kultanimu ile
fle agma yapiabilecegini bilm

— yopiab crbu g yok hanrianmas: iigili egitim verildi
Bu prosesde kullanilmasi gereken Yankeski standart

Kabl ir il 1 i P i ] Lirk

bloya yapigik bir gekilde geliyor [ yan keski) e bir alet ta i degh roses igin tamimb alet belirtenmesi work' e eklendi.
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COzum Aktiviteler!

Kablo tipine gore uygulanacak ayar bilgileri icin tretim muhendisi
tarafindan FE-TR Kalite Dokumani olusturuldu.

FORKER 2. SETTINGS
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e P as peat Sk Cable Part No Heat Setting
8 7
3 7
7 8
8
7
B
Part = 7
Numbers 4
- 4 8
P 7
1ol Guiel
bt 4 7 7
F o o0 £ R0
Py Tmis I & 7
e 3 >

19



Sonuclar

2016 vs 2017 ilk 6 aylik Shield Sonlandirma Verileri

Shield Sonlandirma Esnasinda Olugsan Hasarlar

A Toe

Kb niu WIRHOW SEE 1 M w R R R () om
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Shield Sonlandirma Uygunsuzlugunun FPeriyvot
Karsilastirmas Alt1 Avhik (2016 vs 2017)
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Sonuclar

Verilen hedefin ¢ok Ustinde bir basari saglandi. Projenin
basinda verilen hedef %12, alinan aksiyonlar sonrasi
sonug %?2.

ilk Alti Ay Shield Sonlandirma Yiizdesel Veri

60000,00 18,00%
16,00%
50000,00
14,00%
40000,00 12,00%
=
2 10,00%
< 30000,00
® 8,00%
T
20000,00 6,00%
4,00%
10000,00
2,00%
0,00 0,00%
Before(2016) After(2017) 00%
i Altt Aylik Uretim Saati(T100) 41683,00 53270,00
s Re-work icerisinde Yuzdesi 17,00% 2,02%
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Thank you for e
Your attention - E—

Sumeyra DERTLI
23-06-2017




