4. HOL SET-UP AVCILARI



1.Konunun Secilmesi

Hol Bazli OEE Degerleri (Ocak 2017)
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1.Konunun Secilmesi

4.Hol Makina-Program Degisimi Stre-Adet Grafigi (Kasim-Ocak 2017)
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2.Hedefin Belirlenmesi
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3.Ekibin Belirlenmesi
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4 .Mevcut Durum

GINORM Standart Is Kayit Formu
v‘— Iy ay . : .
ul ~¢ \ - |Video Olgim No |
T : - D]ES‘ETI.[].!_.I = . .
Element PJQ Video Baslangic Zamam 0,000 i Setup Anklama Onceliklendirme
\ Element I5 zerceklesen Zaman Gerceklesen Zaman
RALDIRMAK 'y | Transferin ksidirimss: 25 25 0,000 I Setup 1
YAC TEMIZLEMEE “ Kalip blodu disti vaginim temizlenmesi 102 7 0,000 I Setup 3
SOEMER “ Ezlip civatzlzrin sevestmek 347 245 0000 I Setup 5
SOEMEEK f.m civatalarim gevestmek 468 122 0,000 Iy Setup |
CIKARTMAK { istasyon kaltbn pulmrtmak 493 0 0000 fp Setup 14
YAC TEMIZLEMEE l%ilbu:}'aﬁmltemiim 520 il 0.000 Dhs Setup
CIKARTMAK oo 532 12 0.000 fp Setup 15
Y4CG TEMIZLEMEK I§Ier adim adim 545 13 0000 | DisSemup
CIHARTMAK pon element fiilere 570 25 0,000 I Setup 16
YAC TEMIZLEMEE “|Mahibmyva bélinerek video 574 4 0000 | DusSetup
, o o
QEARTMAR  |Bismsyon analizi yapildi 582 B 0000 | icSewp 17
YUROME ﬂHaJ:'mar.'m L £08 28 0,000 Iy Setup E [Yoketms)
/']
. L 7 -
YAC TEMIZLEMEK J |Ezhbin vagim temizlems £31 23 0.000 Dig Setup R [T )
Y ]
q .
CIKARTMAK 4 |4istzsyon kel orlartmak 846 15 0,000 Ty Setup 18
Y 4
q
YAETH-{ELE;EE Kalibin yagim temizleme £ED 14 0,000 | DusSemp
16 [ IWR \N ﬁ[EiMK J.istzsyon ksl pikearmmak T4 44 0,000 Iy Setup 19
L}
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4.Mevcut Durum
Mevcut Durum Analizi ic Setu.p / Dis Setup Toplam Siire (sn)
ELEMENT iSLER i$ TiPI Toplam Siire (sn) I¢ Setup 17859
ELEMENT ISLER Toplam Siire (sn) Dis Setup 7275
KATMA DEGERI OLAN ISLER VA 0 H
GEREKLI ISLER IWR 16180 Toplam Sure 25134
KACINILABILIR ISLER IWA 955
DA 7999
Toplam Siire 25134
|
Is adimlari Gerekli s,
A "4 Kaginabilir Is, Muda olarak
% siniflandirildiktan sonra streleri
ve yuzdeleri ¢ikartildi.
Ayni zamanda is adimlari i¢- dis
setup olarak ayristirildi.
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5.Proje Plani

Sira
Faaliyetler
No aaliyetle
1 |Program degisimi video ¢ekimi

2 |Program degisimi video analizi
3 islerin operatdrlere béliinlip program degisiminin gelecek
durumdaki gibi denemesinin yapilmasi
4 ivilestirilecek adimlarimlarin ekip halinde tartisarak ¢oziimlerin
bulunmasi
5 [iyilestirmelerin uygulanmasi
6 Setup adimlarinin standartlastirilip, standart is talimatlarinin
yayinlanmasi
7 |Operatorlerin egitilip durumun izlenmesi ve dogrulanmasi
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6.Analiz

Gelecek Durum Analizi sn dk Gerekli ve
1.0perator 8525 142,1 kaglnllabilir i§lerin
2.0perator 7166 119,4 bir bolimiu
1.0perator ve 2.0perator 420 7,0 onceliklerine g('j re

E (Yoketme) 5477 91,3 ve adimlarima gore - .
) Kacinabilir islerin
R (Tekrardan Organize Etme) 2190 36,5 2 operatore bir k
S (Basitlestirme) 1008 16,8 bélindi! Ir Kismi ve
Toplam Siire 25134 418,9 I\/Il.JDA.L.AR ; yok
e —— edilebilir, tekrar
U .Operator . oL ers
y o o organize edilebilir
142,1 : m———— -
-
1200 119,4 ,,«’ Dis Setup %50 basitlestirilebilir
,7 \[E (Yoketme) kon.u.muna azaltilacak! olarak ayrilip
100,0 - ’ 91,3  getirilecek ¢6zUm onerileri
/
80.0 - ’I \ bulundu.
| :
60,0 \‘ R (Tekrardan Organize Etme) }'
| N 36,5
40,0 \ S (Basitlestirme) ,’
1.0peratrve N 168 /
20,0 - 2.0peratbr... S ' ,/’
0.0 1 2 3 | 4 T~ 5 v z
b ‘f
T p———
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7.lyilestirmeler

y Program degisimi 6nceden tek
¢ operatorile yapiliyordu.

Operatorler arasindaki is dengesi
saglanarak diger makine operatorintn
yardimiyla 2 kisi birlikte program degisimi

yapiliyor.
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7.lyilestirmeler
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7.iyilestirmeler
.. Oncesi

birlikte makine platformu Ustlne
tasiyabilecek asansor yapildi.

y Kaliplar tek tek makineye ving ile Tum kaliplari ve punchlari tasima arasi ile
A

tasiniyordu.
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7.lyilestirmeler

Oncesi
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bloguna yerlestirebilecek manipulator
yapildi.

y Kaliplar el ile tasinarak bloklara Kaliplari arabasindan direk alarak makine
A

yerlestiriliyordu.
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8. Dogrulama ve Kazanc

S137 Aylara Gore Program Degisimi Sure-Adet Grafigi (Kasim-Ocak 2017)
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8. Dogrulama ve Kazan
o S137 Aylara Goére OEE Degeri
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9. Standartlastirma

Mo |Operater |SETUP SIRASINDA YAPILACAK ISLER Mo |Operatar  |SETUP OMCES] YAPILACAK ISLER
1 |1.0perator|Yeni programin isemrinin ve hammaddesinin Doruk'a tanmimasi. 1 |2.Operator|Yeni programin sarflannin teslim alinmasi ve bomlist kontroldndn yapiimas
2 |1.0perater E=ki programa ait dranlerin kontrol edilip tavadan konteynering cekilmesi ve onay etiketi yapistinldiktan 2 |2.0peratar|Yeni programin sarflaninin makinede gerekli vere konmasi(sarflar makine dsitne, makara yering asagi)
sonra konteynerin makineden uzaklastinimas| - . |%etup sdrecinde kullanilacak el aletlerinin, tartinin (gramaj icin) ve gerekli ekipmanin kontrol edilmesi ve
3 |1.0perator|Eski programin SPC ve ilk onay numunélerinin bosaltiimas 3 [2.Operator gerekivorsa temin edilmesi
4 11.0perator|Eski programin istasyon numunelerinin alinmasi ve pogetlenmesi 4 |2.0peratér|ls emrine uygun hammaddenin kontrold ve makine yanina getirilmesi
Mms - cfari acli ' ililerini nnrelle aci T
5 |1.0perator 'Pl'rar'; rlr"cklaldlrlllp. Ih_k| pr::-grar‘"ll.rl' a*.-a.r bilgilerinin gincellenmesi No|Operator |SETUP SIRASINDA YAPILACAK ISLER
6 [1.0peratdr|Punch ve kalip civatalaninin gevsetilmesi - - -
F - —————— - 1 (2 Operatdr|Eski programdan kalan telin makinadan cikanimas
¥ |1.0peratar|Punchlanin ve takozlarimin sokilmesi (temizlik yapilmadan kalip arabasing konulacaktir.) - — -
: — — ; 2 [2.0peratar|Eski makaralann sokilmesi
£
8 |1.0perator|Kaliplarin sokdlmesi (temizlik yapilmadan kalip arabasing konulacaktir.)
- - PP - 0 ar|Yeni z
9 (1.0perator|Makas ve karsihginin sékdlmesi (temizlik yapimadan kalip arabasina konulacaktr.) 3 [2.0perator| Yeni makaralarin takiimasi
M - ' - i
10| 1.0peratar| Makas tamponunun sakilmesi (temizlik yapilmadan kalip arabasing konulacaktir.) 4 |2.0perater| Gikancilanin geri alinmas
111 Operatar|Yeni programin ayar bilgilerinin cagnimasi (11.adim ve 12.3dim e5 zamanli yapilacaktir.) 5 | 2.0perator |Yeni kangalin alinip tambura takilmas
12|1.0perstar Kalip ve punch blogunun igindeki kirin yag ve hava ile temizlenmesi {11.adim ve 12.adim es zamanl B | 2. Operator | Dogrultma makaralaninin ayaninin yapilip malzemenin makinaya sirilmesi
' yapilacaktir.) 7 |2.0peratcr|Eski program sarflaninin bulundugu kalip arabasimin makine dstdnden indirilmesi
Miparst? 5 yE c|E = edilmesi — - - — -
15 |1 Operator|Makas ve karsiliginin monte ediimes| 8 |2 Operatar|Farmaklarin sokdlmesi ve istasyon numunelerinin posetienip kaldinimas
13 |1.0Operator|Makas tamponunun takilimas - - - ——
F - § |2 Operator|Gerekiyorsa transfer kollarinin degistirilip ayarlanmasi

14| 1.0perator|Makas tampon ayarinin yapiimas

10| 2 Operatir|Yeni parmaklanin takilmasi ve ayarlanmasi

15|1.0Operatdr| Kesme ve gramaj kontrold

11| 2. Operator|Gikanic ayanimin 1.operatérle birlikte yapilmasi (is adimi sirasindan bagimsizdir.)

161 Operatdr| Kaliplann yverlestirilmesi ve kalip civatalannin sikilmasi

17|1.Operatar| Cikaric ayarinin 2.operatarle birlikte yapiimasi 12| 2 Operatar|Yeni program check listesini uygulayip doldurulmasi ve temizlign yapilmasi

18| 1. Operatar| Punclarin yerlestiriimesi ve punch civatalarinin sikilmasi 13| 2.Operator | Jrdn digli Grdn ize klavuz cekilmesi

181 Operator|Ayar notuna gére punch bask ayannin yapilmasi Mo |Operatar  [SETUP SONRASI YAPILACAK ISLER

20| 1.Operator|Kam ayannin yapilmasi 1 |2 Operatdr|Eski program sarflaninin temizlenmesi ve kontrold, gerekiyorsa sorunlu pargalann degistirilmesi
21| 1 Operater| Transferin indirilip sirayla istasyonlara girilip 8lcd kentrollndn yapiimas 2 |2 Operatdr|Farcalann bemliste gore kentrol edilip depoya teslim edilmesi

22| 1.0perator|istasyon numuneleri alma,blgl kentrold ve ilk enay fermu deldurulmasi ve bilgisayar girisi yapiimasi 3 |2.0peratar|Bomlistte hatal olan pargalann duzeltilmesi igin hol sefine gerekli bilginin verilmesi

\/ Standart is talimatlar yazildi.
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10.Yayginlastirma

ECONOFE N 4.HOL SMED FAALIYET PLANI
S/N SMED Faaliyet Detaylarn s145 S50 so3 sS137 s98 s39

1 (Mevcut Durum Analizi
2 |Holde yer alan makinalardan video analizi yapilacak makinayir se¢cme OK OK OK OK
3 |Belirlenen makinada mevcut durum video analizinin yapiimasi OK OK OK OK
a4 |Muda, kaginabilir is,gerekli is adimlarinin belirlenmesi (dis setup, ic setup) OK OK OK OK
5 |Smed ekibinin belirlenmesi OK OK OK OK
6 |1.Faz hedeflerinin belirlenmesi OK OK OK OK
7 |1.FAZ iyilestirmeleri
8 |Ekibe israflarin yok edilecek, birlestirilecek,azaltilacak olan adimlarini géstermek OK OK OK OK
9 |lyilestirme faaliyetlerini belirlemek ve aksiyonlari atamak OK OK OK OK
10 |Belirlenen iyilestirmelerin uygulanmasi OK OK OK OK
11 |Standartis talimatlarinin olusturulmasi OK OK OK OK
12 |Holde yer alan ayni tip makinalara yayginlastirilmasi OK OK OK OK
13 |Yayginlastirma sonrasi durumun izlenmesi OK OK OK OK
14 |2.Faz hedeflerinin belirlenmesi OK OK OK OK
15 |2.FAZ lyilestirmeleri
16 |1.Faz mevcut durum video ¢cekiminin yapilmasi OK OK
17 |1.Faz mevcut durum video analizinin yapilmasi OK OK
18 |Muda, kaginabilir is,gerekli is adimlarinin belirlenmesi (dis setup, i¢c setup) OK OK
19 |Ekibe israflarin yok edilecek, birlestirilecek,azaltilacak olan adimlarini géstermek OK OK
20 |iyilestirme faaliyetlerini belirlemek ve aksiyonlari atamak OK OK
21 |Belirlenen iyilestirmelerin uygulanmasi OK OK
22 |Standartis talimatlarinin olusturulmasi OK OK
23 |Holde yer alan ayni tip makinalara yayginlastiriimasi OK OK
24 |Yayginlastirma sonrasidurumun izlenmesi OK OK
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4.Hol'de yer alan makineler
2017 sonuna kadar 2.Faz

lyilestirmeleri
tamamlanacak.
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