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ONCE-SONRA KAIZEN iCERIK FORMU (Ek 2)

Kaizen Konusu : Tshirt Kendinden Katlamal Etek/Kol ucu Kaizeni
Tarih : 09/06/2017

Takim Uyeleri ve Gorevleri : Fatma Gavdurel(Kidemli Numune Uzmani) — Sevda Yilmaz(Numune Bant Ustasi) —
Nigar Eken(Numune Bant Operatérii)

Kaizen No :219-17

Problemin Tanimi:

Tshirt modellerinde son sezonlarda trend olan etek ucu ve kol ucu katlamali model taleplerinde miisterinin istedigi
goriintiyii yakalamak i¢in;6 pozisyonluk islem gerekliydi. Disa dogru katlanilan kismin, i¢ dikis payinin goriilmemesi
icin bedenin disindan, yan dikis kismi ise beden icinden overlok ile temizlenmekteydi. Overlok dikisi yarim kaldigi igin
tek igne dikis ile sonlarina saglamlastirma dikisi yapmak gerekiyordu ve iitii ile 2 kez katlama yapilip katlanilan paylar
tutturularak istenilen goriinti saglaniyordu.

e ig overlogun beden disindan gériinme riski vardi.

o ki kez katlamadan dolay: kalite agisindan esitsizlik riski vardi.
Etek ve kol ucu katlama pozisyonlarinin toplami, basic tshirt dikim siiresi kadar zaman almaktaydi.

Kaizen’in ilgili oldugu kayip tiirleri :

1. Ariza [ 6. HizKayiplari v 11. Hat Organizasyon Kayiplari [] 16. Ekipman Kayiplari

2. Set-up / Ayar [] 7. Hata ve Tamir Kayiplari v 12. Lojistik Kayiplar ] 17. Cevre Kayiplari

3. Takim Degisimi [] 8. Kapatma Kayiplari 71 13. Olgme ve Ayar Kayiplari [] 18.ISIG Kayiplari

4. Baslangig Kayiplari [ 9.Yonetim Kayiplari 0] 14. Enerji Kayiplari [J 19. Bilgi Glvenligi Kayiplari
5. Kiigtik Durus/Cokote [0 10. Uretim Hareket Kayiplari 1 15. Uriin Kayiplari [ 20. Kalite Kayiplari

<2 0000




i 'i tmmob
@ makina miihendisleri odasi

izmir subesi

Q>
N
&yiNU)I wd®

AR




THMOR

tmmob

makina mihendisleri odasi
izmir subesi

Us
Qﬁ“ TR/ 00

1)

‘\t“dsl.lc/

o

Q>
N
033’/\/0)1 ae




THNOS
,,,,,,,

8 \: | tmmob

b‘ makina miuhendisleri odasi

izmir subesi

‘\e“nksuc/

) 8
N Y
a v
& »
w ol
= =,
Z. »
» 3

Q

o

VAR

Onceki Durum:
islem Adimlan:
* Etek/kol ucu temiz overlok=35 cdk
* Etek ve kol ucu ic overlok kapama=60 cdk

* Yan ¢cekme =65 cdk

*  Etek/kol ucu regme=77 cdk

*  Etek/kol ucu kivirma (Utd ile)=160 cdk

*  Etek/kol ucu kivirma+tutturma=259 cdk

Toplam:656 cdk = 6,5 dk

NOT: 1 dk = 100 cdk

Maliyet:

Bu siparis icin model adet sayisi= 2728 ad.
1 adet Tshirt Uretim siresi: 6.5 dk

2728 ad *6.5 dk/ad*17.32TL/dk= 307118 TL iscilik
maliyeti yapiimaktaydi.

Sonraki Durum:

islem Adimlar:
Bu pozisyonda ¢alisan operatdr ve bant ustasi beyin
firtinasi yaparak farkli bir galisma sekli gelistirdi. Yeni
is yapis sekli sonuglari hem siire, hem kalite hem de
yapilabilirlik agisindan degerlendirildi. Etek ve kol
ucuna yapilan regcme payinin yikseklik mesafesini
0,5 cm arttirarak, katlama igin i¢ pay kullanilma
karari alindi. Yapilan calisma sonrasi i¢c overlok
kapama + i¢ overlok temizleme pozisyonlarini iptal
etmis olduk (yanda alti gizili belirtilen pozisyonlar). 6
pozisyondan 4 pozisyona diismiistiir.iptal edilen bu
pozisyonlar ayni zamanda yapilan diger islemlerin
surelerini de olumlu yonde etkilemistir.

*  Yan ¢cekme=65 cdk

* Etek/kol ucu recme=77 cdk

*  Etek/kol ucu kivrim tutturma+isaret=175 cdk

»  Etek/kol ucu kivrim tGttileme=80 cdk

Toplam: 397 cdk = 4 dk

Gergeklegen siiredeki iyilesme orani %39 dur.
iki kez katlamadan dolay: esitsizlik riski ortadan
kaldinlarak kalite hatalari nlenmis oldu.

Bu galisma sekli, ayni model detayini talep eden
tim miisterilerimize sunulmaktadir.
Yayginlastirilmasi ve iiretimde uygulanabilirligi
devam etmektedir.

Firsat Kazanimi : Yeni durumda;

1 adet Tshirt Gretim siiresi: 4dk

2728 ad *4dk/ad*17.32 TL/dk=188996 TL iscilik
maliyeti

Toplam Kazanim = 307118 - 188996= 118122 TL
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