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Yaprak Yay Tanimi

Yaprak yaylar, yol kosullari nedeniyle ani olarak sasi ve aktarma organlarina gelen yuklerin
olusturdugu enerijiyi lUzerinde depolayip, daha sonra aciga ¢ikararak suriis konforu ve emniyeti

saglayan stispansiyon elemanlaridir.

Yaprak Yay Cesitleri

Konvansiyonel Yaprak Yaylar
Parabolik Yaprak Yaylar
Multiparabolik Yaprak Yaylar
Z Tipi Yaprak Yaylar




Yaprak Yay Temel Uretim Prosesler

Parabolik olan yaylar icin, kesim ve delme islemi yapilmis
olan yapraklar parabolik haddeleme unitesine alinirlar ve
burada ikili merdane sistemi ile haddeleme islemine tabi

tutulurlar. Parabolik haddeleme makinasi tamamen PLC

kontrollidir ve otomatik olarak calismaktadir.



Kurumsal hedefimiz tim parabolik hadde makinelerinde % 5 ariza oranini saglayabilmek!

Parabolik Hatlar 2016 yilh Mekanik Ariza dk/yil Parabolik Hadde 3 Mekanik Ariza Kirithmi
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*QOranlar, durus siresi lizerinden hesaplanmaktadir.
(OEE orani ve diger tiim duruslar ayrintili olarak
incelenmektedir, mekanik ariza tiim duruslar igerisinde
%24,2 ile en ylksek orana sahiptir)

*Uriine/modele bagli degisim yoktur.
Toplam yikleme zamaninin %12’si ariza durusudur, % 7,69” u mekanik
arizadir.

Parabolik Hadde 3 makinesi Masa
Pistonu Arizalarinin 4 ay icerisinde
Sifirlanmasi \\




Parabolik Hadde 3 Masa Pistonu Arizalarinin 4 ay igerisinde ortadan kaldiriimasi

Parabolik Hadde 3 Masa Pistonu
Ariza Durus Suresi (dk/yil)
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2016 2017 Mayis sonu

Sponsor: Cagri DEMIRBOGA-Mekanik Bakim Mihendisi

Ekip Lideri: Hasan OZBILGi-Mekanik Bakim Miihendisi-Uzman
Fadil DERELI — Parabolik 3 Operatdri

Serif GIRGIN — Mekanik Bakim Teknisyeni

Dursun KEZER— Mekanik Bakim Teknisyeni

Ergin SONMEZ— Mekanik Bakim Teknisyeni

Pelin Ezgi Erdogan-Proses Gelistirme ve Metot Muhendisi-Uzman
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Masa pistonu arizalarinda stirekli degistirilen sarf malzemeler kege, bogaz takozu ve bogaz
takimlari asagidaki gibidir. Ayrica bu sarf malzemelerinin 6mrintn hizh bir sekilde tikenmesi
piston milinin de deforme olmasina ve degistiriimesine sebep olmaktadir.
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100x79x8.1 Bronzlu 70x85x12 Nutring 80x100x12 Nutring 100x84.5%6.3 Bronzlu
Kege Kece Kege Kece

Bogaz Takozu

70x85.1x6.3 Oringli Yataklama
Bogaz Kegesi
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2016 yili Masa Pistonu arizalari incelediginde ise karsimiza ¢ikan en c¢ok sire kaybi kece
degisimleri olarak ¢cikmistir.

* Kece degisimi icin 3 bakim operatori gorev almaktadir ve iscilik kaybi yasanmaktadir.
* Parabolik Hadde 3 masa pistonu ariza durusu esnasinda tretim durus siresi yillik 61 saat
yasanmaktadir.

Mevcutta kullanilan kegelerin deforme olduktan sonraki gériinimu:
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Sorumlu

iS ADIMLARI

Proses gelistirme ve Metod

Konu Segimi

Proses gelistirme ve Metod

Hedeflerin Belirlenmesi ve Ekip Olusturma

Ocak 17'

Subat 17'

Mart 17' Nisan17'

ERIERED

Gergeklesen

Mayis17'

Bakim ekibi

Yedek pargalarin incelenmesi de detay analizler

PGM-Bakim-Uretim Ekibi

Saha gozlemi

PGM-Bakim-Uretim Ekibi

Analiz ve kok sebebin bulunmasi

Bakim ekibi

Malzeme tedarigi ve tezgahin revizyonu

PGM-Bakim-Uretim Ekibi

Testler ve Dogrulama saha gozlemleri

PGM ve Bakim ekibi

Tasarruflarin hesaplanmasi ve biitge onayi

PGM ve Bakim ekibi

Standardizasyon ve yayginlastirma
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6.Adim: Analiz

Kegelerin malzemesi
yetersizdir!
asin¢ ve mukavemete dayanmamasi

5 Neden
Analizi

Keceler sik deforme

olmaktadir?
evcuttaki kece malzemesinin yetersizligi

den 3 Masa Pistonu arizalari sik
gerceklesmektedir?
ce deformasyonlari ve bu deformasyonlarin piston miline

zarar vermesinden dolayi uzun siiren piston onarimi
en 2
Mekanik ariza siireleri uzun?

asa pistonu arizalarinin sikligindan dolayi

arabolik Hadde 3 tezgahinda durus siiresi uzun?

Problem: Mekanik ariza surelerinin uzun stirmesi
Karsi Onlem: Tezgahta kullanilan mantar ve bogaz ke¢e malzemesinin
daha uzun omiirli bir malzeme ile degistirilmesi



6.Adim: Analiz

Yaptigimiz MTBF analizine gore ortalama ariza siire araliklarini inceledigimizde Parabolik
Hadde 3 tezgahinda 29 giinde 1 bu arizanin gergeklestigi gorilmektedir.

MTBF ANALIZi GUN
TOPLAM PRB 1-2-3-4-5 MTBF 13,5
TOPLAM PRB 3-4-5 MTBF 23,1
TOPLAM PRB 3 MTBF 29,4

2016 Yili Masa Pistonu Arizalari Bakim Personeli iscilik Kaybi.

Ariza Yeri Tezgah Adi Toplam Kesinti Suresi(sa)
Masa Pistonu Parabolik 1 18,25

Masa Pistonu Parabolik 2 40,63

Masa Pistonu Parabolik 3 < 7639
Masa Pistonu Parabolik 4 2,08

Masa Pistonu Parabolik 5 32,74

Masa pistonu ariza suresi en yuksek cikan parabolik hadde 3 tezgahinin toplam kesinti
suresinden 61 saat Uretim kaybi, ayrica 15 saat bakim atolyesindeki isciligi kaybidir.




Teknik gereklilikler calisildi ve firma gortismeleri yapildi.

Keceler tedarik edildikten sonra ilk deneme yapilacak olan Parabolik Hadde 3

tezgahinda aylik MTBF analizleriyle masa pistonu ariza sikligina bakilmaya
baslandi.

Masa Pistonu Mantar Kegesi

Bogaz Kecesi
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e Kullanildigimiz yeni tip kece ve yataklamalar

Daha yiksek sicakliga dayanikl, daha yuksek yuklerde calisabilen kece ve yataklamalar..
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Bogaz Kegesi Bogaz Yataklamasi-1 Bogaz Yataklamasi-2

Mantar Kegesi
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Masa Piston Bogazi Teknik Resmi
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Parabolik Hadde 3 Beklenen Ariza
Durus Suresi Hedefi(dk/yil)
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2016 HEDEF Mayis 17' Haziran 17' Temmuz 17' Agustos 17' Eylul 17'
2T s ZERO BREAKDOWN!

» Mayis ayinda itibaren kurumsal hedefimiz olan % 5 ariza oranini saglayabiliyoruz.. Aylik ortalama ariza orani
%2’ye dismiistur.

5 tezgaha yayginlastirma ile toplamda kazanimlarimiz..
 iscilik kazanci (Bakim ve Uretim personeli) = 11.194 TL

* Enerji kazanci 2> 19.626 TL

* Malzeme kazanci = 13.400 TL

Potansiyel Satis Kazanci = 1.110.500 TL




v Tedarik edilen yeni keceler tiim masa
pistonlarina uygulandiktan sonra tek tip
yedekleri bakim-onarim ambarinda
yedeklenmistir. SAP’ e dahil edilmistir.

v’ Parabolik Hadde 3 tezgahina bogaz kecesi
takildiktan sonra belli bir stire Gmr testi
yapilarak dayanikhligi kanitlandiktan
sonra diger parabolik tezgahlarinda da
yayginlastiriimistir.

v &N $ v" Kaizen sunumu, fabrikamizdaki tim
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§§ 3§ ilgililerle paylasiimistir.
a g% L i

v Planli Bakim ve Otonom Bakim
Standartlarinda degisiklikler yapilmistir.

v’ Yeni ekipman
yatirimlarinda
kullanilmak tzere
sartnameler
degistirilmistir.
Bilgilerin tamami
arsivlenmistir.
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Tesekkuwler
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