Kaizen No: 266

Pres tezgahinda gergeklesen tip
degisikligi islemi sirasinda yasanan
1s guvenligi risklerini sifirlamak.




Kaizen Konusu

Pres tezgahinda gercgeklesen tip degisikligi islemi sirasinda yasanan is glivenligi risklerini sifirlamak.




Kaizen Hedefi

:> Pres tezgahinda yapilan SMED c¢alismasi kapsaminda tip degisikligi adimlari analiz edilmistir.
Bu analiz sonucunda ,
- Atolye icerisinde (kapali ortam) dizel forklift kullaniimasi
- Kalip degistirmek igin zincir kullaniimasi
- Dar alanda calisma
adimlarinda is guvenligi riski tespit edilmistir.

Risk analizi yapilarak , bu adimlarin yiksek risk gurubundan dusuk risk grubuna indiriimesi
hedeflenmigtir.
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Mevcut Durum Analizi

Adam isler | Sani~
1 Baski pabuglarinin sékiilmesi 210
2 Zeminin temizlenmesi ve presin arka tarafinin hazirlanmasi 200
1 Sikisan pabuglarin gikartilmasi 50
2 Sikisan pabuglarin gikartilmasi 50
1 Switchlerin ayarlanmasi ( Forklift girecegi icin presin kalkma mesafesi degistiriyor.) 70
2 Switchlerin ayarlanmasi ( Forklift girecegi icin presin kalkma mesafesi degistiriyor.) 70
1 Kaliba zincirin takilmasi 60
2 Kaliba zincirin takilmasi 60
1 Elektrikli transpalet arama 88

Yeni kalibi raftan alma

1

1 Eski kalibi kaldirma 160
2 Eski kalibi kaldirma 160
3 Eski kalibi kaldirma 160
1 Yeni kalibi pres tablasina koyma §
2 Yeni kalibi pres tablasina koyma

3 Yeni kalibi pres tablasina koyma

3 Forklifti gotlirtip birakma 60
1 Zincirlerin sokilmesi 26
2 Zincirlerin sokilmesi 26
1 Esmerkezlilik ayari 290
2 Esmerkezlilik ayari 290
1 Baski pabuglarinin takilmasi 303
2 Baski pabuglarinin takilmasi 303
1 Switch ayari 96
2 Switch ayari 96
1 Olgiim 180
2 Kalibin rafa goétirilmesi 60




Mevcut Durum Analizi

Gorsel Anlatim

Risk 1 — Kapali alanda dizel forklift kullanimi Risk 2 — Kalibi kaldirmak icin zincir kullanimi
Elektrikli forkliftin alt ayaklari tezgaha c¢arptigi icin bicaklar Forkliftin bigaklarinin kalip Gzerinde girebilecegi alan
kaliba yanasamamaktadir. Bu ytzden dizel forklift bulunmadigi igin kalibi kaldirmak igin zincir
kullaniimasi gerekmektedir. Dizel motorun salinim yaptigi kullaniimaktadir. Zincirin kopma ve kayma riski vardir.

gazlar insan sagligi igin riskler barindirmaktadir.




Mevcut Durum Analizi

Gorsel Anlatim

Risk 3 — Dar alanda calisma

Zincirleri kaliba takmak icin forklift tezgaha yaklasmaktadir
ve bir kisinin forklift operatérini yonlendirmesi
gerekmektedir. Operatdr icin sikisma riski vardir.




Mevcut Durum Analizi

: > - . R - Revizyon Tarihi
Ege Fren | ppg-isSAGLIGI VE GOVENLIGI RISK MATRIsi | Reels
Ege Fren San. ve Tic. AS. o
, IDDET
( Risk 2 ve 3 \ 5
Ciddi 4 Orta 3 ; Cok Hafif 1
OLASILIK Oliim, Ciddi Yaralanma i 0 Is Saati Kayb1 Yok,
ve Meslek Hastalig Ilkyardm Gerektiren
Cok Yiksek 5 COK YUKSER YUKSEK
Higbir giivenlik tedbiri RiSK RiSK
alinmamis Risk Katsayisi: 25 ~ Risk Katsayisi: 20 = Risk Katsayisi: 15 Risk Katsayisi: 10
Yiiksek 4 YUKSEK YUKSEK ORTA ORTA
Givenlik tedbirleri biytik RISK RISK RISK RISK
oranda alnmans Risk Katsayisi: 20 =~ Risk Katsayisi: 16  Risk Katsayisi: 12 Risk Katsayisi: 8
Orta 3 YUKSEK ORTA ORTA
Kismen giivenlik tedbiri RISK RISK RISK
alinnis Risk Katsayisi: 15  Risk Katsayisi: 12 Risk Katsayisi: 9
Kiigiik 2 ORTA ORTA
Biiyiik oranda givenlik RISK RISK
tedbirleri almmis Risk Katsayisi: 10  Risk Katsayisi: 8
Cok Kiigik 1
Tum givenlik tedbirleri
almmis.

SMED analizi
sirasinda riskli
bulunan is
adimlari risk
matrisinde
puanlanmistir.




Mevcut Durum Analizi

PROBLEMIN TANIMLANMASI
(5N1K)

 Kalip degisiminin dizel forklift ve zincir
kullanilarak yapilmasi

* Pres tezgahinda

» Setup sirasinda

» Forklift bigaklarina zincir takilarak kalip
kaldirilmasi ile

o 2/AY

 Pres operatdrleri, kaynak ekip lideri




Kaizen Plani
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4. ADIM: Mevcut Durum Analizi Proje Ekibi v v
5. ADIM: Proje Plani Sponsor v
6. ADIM: Analiz Proje Ekibi v
7. ADIM: Uygulama Proje EKkibi v v v
8. ADIM: Sonug ve Kazanmlar Proje Lideri
9.ADIM/10.ADIM : Standartlastirma / Proje Lideri v v v
Yayginlagtirma
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Analiz

BALIK KILCIGI DIAGRAMI

iNSAN MAKINA
Kalib1 merkezlemek igin insan
glicu gerekiyor.

/ Kalibi kaldirmak iin zincir

kullanilyor.
Kalibin altina transpalet bigaklari
girmiyor.

MALZEME

NEDEN — NEDEN ANALIZzi

METOD

Kalibi zincir ile tutarak kaldirmak

icin forklift gerekiyor.

Srrasindaki is
Guvenligi Riskleri

Kalip Degisimi

Dizel Forklif Kullanimi

yanasamiyor

altina giremiyor.

dolay

PROBLEM NEDEN NEDEN NEDEN NEDEN NEDEN ONCELIK
o Kalibin altinda ya da dstlinde Kaloin mukgvgmetmm
Kalibi kaldirmak igin zincir kullaniliyor. o azalmamasi igin bu 3
bicaklarin girebilecegi yer yok .
sekilde tasarlaniyor.
_ kalibr hareket ettirecek
Dar alanda ¢alisma Ittirerek merkezlenmesi bir mekanizma Tasarim 2
olmamasi
Elektrikli forklift tezgaha Ayaklari tezgahin Tezgahin yapisindan 1
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Uygulama

Kalibin pres tablasi GUzerinde hareket edebilmesi igin hidrolik sistem montaji yapiimistir. Presin tablasina ve arka
konsoluna monte edilen makaralar sayesinde kalibin tabla tGzerinde kolayca hareket edebilmesi saglanmistir.
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Uygulama - Risk 1 — Kapali alanda dizel forklift kullanimi

‘ Elektrikli forkliftin alt ayaklari tezgaha ¢arptidi icin bicaklar kaliba yanagsamamaktadir. Bu ytizden dizel forklift

kullaniimasi gerekmektedir.

Makarali sistem ile kalip kolayca pres tablasi Uzerinde kayarak elektrik forkliftin yanastigi bdlgeye

gelmektedir.
ONCESI SONRASI
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Uygulama - Risk 2 — Kalibi kaldirmak igin zincir kullanimi

Forkliftin bigaklarinin kalip Uzerinde girebilecedi alan bulunmadigi icin kalibi kaldirmak igin zincir

kullaniimaktadir.

Makarali hidrorik sistem ile kalip transpalet bigaklarinin Uzerine oturabilmektedir. Zincir kullanimi iptal

edilmistir.

ONCESI SONRASI
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Uygulama - Risk 3 — Dar alanda galisma

Zincirleri kaliba takmak icin forklift tezgaha yaklagsmaktadir ve bir kisinin forklift operatérint yénlendirmesi

gerekmektedir.

‘ Kalip elektrikli transpaletin bigaklarina rahatca oturdugu icin 2. operatére ihtiyac duyulmamaktadir.

ONCESI SONRASI
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Sonug¢ ve Kazanimlar

; =, - Ps s £ i Revizyon Tarihi
Ege Fren | po-is SAGLIGI VE GOVENLIGI RISK MATRISI TITEST)
Ege Fren San. ve Tic. AS. o
. Bulunan riskler
SIDDET tekrar analiz
e edilerek dusuk
Gok Ciddi 5 Ciddi 4 Orta 3 i Yok Gok Hafif 1 risk grubunda
OLASILIK Birden Cok Olim, | Oliim, Ciddi Yaralanma |  Hafif Yaralanma, g ~ay Is Saati Kayb1 Yok, Idukl
Sirekli fs Goremezik | ve Meslek Hastahg Tedavi Gerekir | it EUSIOmMaYaN | o Gerekir olduklar
tirekli I Goremez ve Meslek Hastalig Ayakta Tedavi Ikyar rektiren gézlemlenmigtir.
Cok Yiiksek 5 COK YUKSEK YUKSEK YUKSEK ORTA
Higbir giivenlik tedbiri RISK RISK RISK RISK
alinmamis Risk Katsayisi: 25  Risk Katsayisi: 20 = Risk Katsayisi: 15 Risk Katsayisi: 10
Yiksek 4 YUKSEK YUKSEK ORTA ORTA
Giivenlik tedbirleri bilyik RiSK RISK RISK RISK
oranda almmamis Risk Katsayisi: 20 ~ Risk Katsayisi: 16 ~ Risk Katsayisi: 12 Risk Katsayisi: 8
Orta 3 YUKSEK ORTA ORTA
Kismen giivenlik tedbiri RISK RISK RISK .
alinmis Risk Katsayisi: 15 Risk Katsayisi: 12 Risk Katsayisi: 9 Risk 1,2,3
Kiigik 2 ORTA ORTA
Biyiik oranda giivenlik RISK RiSK
tedbirleri alnmg Risk Katsayisi: 10 Risk Katsayisi: 8
Cok Kiigik 1
Tim giivenlik tedbirleri
almmis.
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Sonug¢ ve Kazanimlar

 Ek Kazanimlar;
 Yapilan calisma sonucunda pres tezgahinda tip degisikligi stresi 81,9 dk'dan 15 dk'ya

dusuralmastur,

iscilik Siiresi (Dk.)
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Standartlastirma ve Yayginlastirma

e SMED talimati olusturulmustur.
« SMED calismalarinda sadece stire kazancina degil diger alanlardaki kazanclara odaklaniimasi

gerektigi calisanlar tarafindan benimsenmistir.
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