Proje Adi:

ATIK PRIMERIN GERI DONUSUMU
ILE PRIMER TUKETIMI VE ATIK
MIKTARININ AZALTILMASI

Basvurulan Kategori: Cevre Yonetimi



1- Konu Se¢imi

Uretimde profil yUzeyini temizlemek icin kullanilan bir kimyasal olan
primer maddesi kecelerden damlamakta ve profillerin altindaki hazneye
dUsmektedir. Kecelerden damlayan fazlalik primer atiga atilmaktadir. Bu
atigin, hem bertaraf maliyeti, hem de cevresel faktorler nedeniyle
azaltlma calismalarn yapilmasi planlanmustir.




1- Konu Secimi

- Yeni alminin ve atik maliyetinin yuksek oldugu sarf
malzemelerinin azaltimasina yonelik surdurulebilirlik calismalarnmizin bir
sonucu olarak secilmistir.

- Haftalik 1800 kg primer kullanimi ve yillik olarak 35 ton atik
primer bertarafi yapilmaktadir. Bu rakam Uretim miktarina bagl olarak
degismekle birlikte kapasite artislarnyla L
daha yukarniya cikmaktadir.

- Yapilan projede haftalik
kullanimin 1500 kg'a dusmesi ve cikan
atigin dusirulmesi hedefi ile yola
CIKtIK.

- Her durumda 150 kg taze
Primerden 40 kg atik primer haznesine
Primer toplanmaktadir.




2- Proje Plani

- Proje 4 asamadan olusacaktir.

1) Proje iceriginin, miktarlarnin ve kullanim sartlannin belirenmesi
2) Denemelerin Yapilmasi

3) Deneme Sonucuna istinaden Projenin Gelistirilmesi

4) Yayginlastirma

PROJE: Atik Primerin Geri Doniisiimii ile Primer Tiiketimi Ve Atik Miktarinin Azaltilmasi

Temmuz Agustos Eylil Ekim Kasim Arahk Ocak Subat Mart Nisan
Proje Baslangi¢ : Temmuz, 2021 12 3 45 6 7 8 9 101112 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50
2021 2022
Adim Faaliyet Sorumlu
1 Proje iceriginin, miktarlarin ve kullanim sartlarinin belirlenmesi trmgr ............
2 Denemelerin Yapiimasi ve Test Sonuglarinin Alnmasi triuc .....................
3 Deneme Sonucuna istinaden Projenin Gelistirilmesi trmuc .............
4 Projenin tUm hatlarda uygulanmasi trmuc .......



3- Hedefin Belirlenmesi

Hedef : Primer Tuketimi Ve Atik Miktarinin
Azaltilmasi

%100

%50

Baslangic¢ Atik Miktari Proje Sonrasi Atik Miktari



4- Ekip Listesi

IBRAHIM UCER - Laminasyon Ekip Lideri

MUSTAFA GURSOY - Laminasyon Veri Raporlama Uzmani
ALi GURKAN TOPKAYA - Yalin Bakim Teknisyeni

TIMUR OZTURK - Laminasyon Ekip Lideri

OZGUR YEKSAN - Laminasyon Ekip Lideri



5- Mevcut Durum Degerlendirmesi

insan Cevre

Mola ve durus éncesi
vanalarin agik unutulmasi

> Primer valfi ve filtrenin ttkanmasi

dolayisiyla gramajin arttiriimasi

Primer akisinin optimumdan
fazla ayarlanmasi

Primer Atik

Miktarinin

Silmeme problemini 6nlemek igin Artmasi
gramaiji yuksek tutulmasi

Primer valfinin ariza yapmasi

—
L

Primer Kalibrasyon
Ekraninin Hatali
Gostermesi

Primer Kegelerinin Islak
Kalma Gereksinimi

Makine Metod



6- Analiz

Yapilan incelemede Uretim esnasinda kullanilamayan, fakat afik
haznesine toplanmis olan primerin, &zellikle Uretimin yogun oldugu
ddénemlerde miktarninin arttigi tespit edilmisfir.

Atk tanklar konfrol edildiginde, filtre yardimiyla sUzulen primerin,
saf, kullaniimamis Ordnle ayni kimyasal ozelliklerde oldugu tespit edilmis ve
Uretimde yeniden kullanilabilecegi én gorulmustar.



7- Uygulamalar

Aksiyon Plani :

1) Atik haznesinde foplanan primer ile Uretimdeki sartlar degistiriimeden
yeni bir retim yapilacaktir.

2) Yapilan Uretimler hidroliz ve cekme testine tabi tutulacaktir.

3) Cikan sonuca goére sistem projelendiriecek ve uygulamaya
koyulacaktir.

4) Tum hatlarnn beslemesi ana sistem Uzerinden yapilacaktir.




7- Uygulamalar

Yapillan uygulamalar ve denemeler sonucunda elde edilen bulgulara
gore, profillerin Gretiminde herhangi bir sikinti ile karsilasimamis, fOm test

sonuclari uygun cikmistir.

Gelistirilen projeyle, %80 yeni primer Uzerine %20 atik primer eklenerek

yapillan kansim otomatik olarak sisteme beslenmekte ve

edilmektedir.
Ofomasyon sistemi sayesinde anlik olarak tum sistem izlenmektfe ve

gecmis olarak raporlanmaktadir.

takip

EXTRUSION AVERAGE
PROFILE SPEED
SAMPLE NM |PRODUCTION | TESTDATE | | LINE (m/dk) Fmax |TESTRESULT| KNIFETEST |DESCRIPTION

0,

265 D bos| o | T - 3,49 - - HYDROLYSIS TEST RESULT OF SAMPLE WITH 100% WASTE

PRIMER : 2,79 POSITIVE

[)

266 18.08.2021 [19.08.2021| 12618 | 703 22 3,36 OK OK HYDROLYSIS TEST RESULT OF SAMPLE WITH 20% WASTE

PRIMER & 80% CLEAN PRIMER : 2,77 POSITIVE
267 20.08.2021 [21.08.2021| 12671 | 703 21 3,01 OK oK SAMPLE WITH 20% WASTE PRIMER & 80% CLEAN PRIMER




8- Dogrulama ve Kazang

Maliyet:

10.000 Eur (Atik primer ve temiz primer icin tank sistemi ve otomasyonu
yapilmistir.)

35.000 kg

13.000 k

Baslangic¢ Atik Miktari Proje Sonrasi Atik Miktari



8- Dogrulama ve Kazang

Kazang: 25.000 kg x 2,95 Eur= 73.750 Eur/yil (yeni primer yerine recycle primer
kullanimindan kazang) (139.000 kg -114.000 kg=25.000 kg)

Atk primerin azallimasi : 22.000 kg * 0.06 Eur=1.320 Eur/yil
(2021 yili atik primer génderimi : 35.000 kg
2022 yili atik primer gonderimi : 13.000 kQ)

139.000 kg

Toplam Kazang
= (73.750 Eur+2.100 Eur)
- 10.000 Eur=65.070 Eur

114.000 k

Proje Oncesi Satin Proje Sonrasi Satin
Alinan Primer Miktari Alinan Primer Miktari



09-Standardizasyon

- Proje tamamlandiktan sonra
sistem devreye alinmis ve gerekl
kontrol yapilarak
kullanilimaktadir.

- BOlum talimatlarina kullanim,
bakim ve temizlik talimati
eklenerek personellere gerekli
eqgitim verilmistir.

- Projemiz atk azalhmi ile
surdurulebilirlik hedeflerimize
vygun sekilde sonuglanmustr.

EGE PROFHJ Dakiman No Sayfa No Revizyon Mo Tarih
TICARET ¥E SANAYI A5 TL-LMN-006 1/2 3 02.02.2023
OTOMATIK PRiMER-TA_NKI DOLDURMA, BAKIM VE
TEMIZLIK TALIMATI

A.AMAG: Makinalardaki primer haznelerinin kolay dolumu yapilmasini saglamak, Gretim
kayiplarini azaltmak.

B.KAPSAM: Vakum sistemi ile ¢caligan makinalar harig diger tim makinalan kapsar.

C.SORUMLULAR: Laminasyon Uretim Hizmet Elemani, Laminasyon Oretim Ekip Lideri,
Laminasyon Uretim Destek Elemani, Laminasyon Uretim Makina Operatoril, Laminasyon
Uretim Destek Elemani, Laminasyon Yalin Bakim Teknisyeni

D.UYGULAMA:
1) Manuel Primer Doldurma
+ Makina primer haznesinde primer kalmadid! tespit edince sistemi caigtirilir.
+ Primer varilinin dolu oldugunu kontrol et.
« Primer pompasina gelen havayl vanadan ag.
+ Pompa ile kolektor arasindaki vanay ag.
+ Haznenin girigindeki vanay ag.
+ Primer haznesini gozlemie.
+ Pompadaki vanay kapat.
Otomatik Primer Doldurma

L

+ Primer tankindaki kalan primer miktann (kg) kontrol et

+ Primer Tanki'nda eder ki primer az kalmig ise, yeni primer doldurmak igin otomatik
doldurma ekraninda kag kg yeni primer alinacaksa ekrana igaretle ve “al” tuguna bas.

+ Yeni primer doldurma iglemi bitiikten sonra, yeni primerin 4’0 oraninda eski primer
doldur. (Ormegin 100 kg yeni primer doldurulmus ise, 25 kg eski primer doldur)

SISTEM TEMIZLiK VE BAKIMI:

- Primer Karigim Tanki

- Tiim bu iglemler, kimyasal eldiveni, koruyucu gozlik ve maske kullanilarak yapiimasi
zorunludur.

+ Primer tankinin altindaki vanaya bagl olan ve platformdan agagi inen tahliye hortumu
temiziik igin getirilen bog varilin igine takilir ve tankin altindaki vana agilarak bosaltma
islemi yapilir.

+ Tank bosaltildiktan sonra vana kapatilir.




10-Yayginlastirma

- Proje tUm laminasyon hatlarinda uygulanmaktadir.

- Proje Menemen tesisimizde basarnl olduktan sonra Kocaeli
tesisimizde de devreye alinma calismalar baslatiimustir.



