
Metalize 5 Açık Bölge Hata 

Modunun Sıfırlanması Kobetsu 

Kaizen Takımı Sunumu 



0. Proje Bildirisi 

Proje Konusu: Metalize 5 Açık Bölge Hata Modunun Sıfırlanması 

Kategori: Kayıp Grubu – Kalite Kaybı 

Projenin Etkilediği Süreçler: Üretim Bölümü, Kalite Bölümü & 
Üretim Planlama Bölümü 

Projenin Kısıtları ve Yaşanabilecek Riskler:  
 Hata modunu gidermek için üretimin durdurulması 
 Hata modunun yakalanamadığı durumda müşteriye 

gitmesi ve şikayet olarak dönmesi 
 Rölanti/çokote sürelerinin artması 
 Metalize hurda tonajının artması 

P U K Ö 

4.11.2022 7.12.2022 21.12.2022 4.01.2023 



0. Proje Bildirisi (Proje Planı) 

Metalize 5 Açık Bölge Hata Modunun Sıfırlanması 
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Kaizen Adımları  P/
G

 

Başlama Bitiş Durum 

Planlama Adımı  
P 04.11.22 07.12.22 

  

1
 

1
 

1
 

1
 

1
                         

G 04.11.22 06.12.22 1
 

1
 

1
 

1
 

1
                         

Uygulama Adımı 
P 07.12.22 21.12.22 

  

          1
 

1
                     

G 06.12.22 21.12.22           1
 

1
                     

Kontrol Et Adımı  
P 21.12.22 04.01.23 

  

              1
 

1
                 

G 21.12.22 02.01.23               1
 

1
                 

Önlem Al Adımı  
P 04.01.23 25.01.23 

  

                  1
 

1
 

1
           

G 02.01.23 30.01.23                   1
 

1
 

1
 

1
         



1. Problem Tanımı 



ÜRETİM 
KAYBI 

KALİTE 
ŞİKAYETLERİ 

HURDA 
ARTIŞI 

1. Problem Tanımı (Hata Modu Paretosu) 

AÇIK 
BÖLGE 

Metalize Hatları Hata Modu Paretosu 
2022 Yılı 10 Aylık 



1. Problem Tanımı (Açık Bölge Hata Modu Dağılımı) 
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Açık Bölge Hata Modu Adet Dağılımı 

9502 bobinin 42 adetinde 
(%0,44) açık bölge hata 
modu görülmüştür. 



1. Problem Tanımı (Açık Bölge) 

Metalize Hattı Teknik Çizimi 



1. Problem Tanımı (Açık Bölge) 

DÜŞÜK OPTİK→ 1 < x < ALT LİMİT 

AÇIK BÖLGE→ x < 1 OD  

Film üzerine alüminyumun kaplanma miktarı / ışık geçirgenlik miktarı ölçüt 
tanımı optik densitydir. Üretilen her farklı filmde  bu hata modlarını 
tanımlayan alt ve üst limitler vardır. Işık geçirgenlik miktarı 1 OD den küçük 
olan bölgeler açık bölge olarak tanımlanır.  



2. Mevcut Durum (Açık Bölgenin Adet Durumu) 
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METALİZE 5 AÇIK BÖLGE BOBİN ADEDİ 
TAKİBİ (2022) 
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METALİZE 5 AÇIK BÖLGE BOBİN ADEDİ 
TAKİBİ 



2. Mevcut Durum (Açık Bölgenin Tonaj Durumu) 
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METALİZE 5 AÇIK BÖLGE TONAJ 
TAKİBİ 
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METALİZE 5 AÇIK BÖLGE TONAJ TAKİBİ 
(2022) 

3.963 ton içerisinde 6,36 ton (%0,16) açık bölge 
hata modu görülmüştür. 
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AYLIK ORTALAMA AÇIK BÖLGE BOBİN ADEDİ 

3. Hedefin Belirlenmesi 



4. Problem Analizi (Odak Bölge Seçimi)  

Odak Bölge: 
Pota Bölgesi 



4. Problem Analizi 
(Neden Neden Analizi) 



5. Karşı Önlemlerin  
Belirlenmesi ve 
Takibi 

TAMAMLANDI 

DEVAM EDİYOR 

24 aksiyonun 22’si (%92) 
tamamlanmıştır. 



6. Uygulamalar (Aksiyon 1- Pota Formülü) 

OD - HIZ TABLOSU 

OD Hız (m/dk) 

2,2 630 

2,4 578 

2,6 533 

2,8 495 

Kök Neden: Potaların kullanım süresinin formülize edilmemesi 



6. Uygulamalar (Aksiyon 2- Yay Değişimleri)  

ÖNCE SONRA 

Kök Neden: Yayın ömrünün dolmuş veya yayın yanlış seçilmiş olması 



6. Uygulamalar (Aksiyon 3- Tel Besleme Rulmanı Değişimi ve Temizliği) 

ÖNCE 

Kök Neden: Tel besleme rulmanlarının periyodik değişim süresinin belirlenmemesi 



SONRA 

6. Uygulamalar (Aksiyon 3- Tel Besleme Rulmanı Değişimi ve Temizliği) 



6. Uygulamalar (Aksiyon 4- Teknik Beceri Merkezi) 
1- Pota 

Takılması 

2- Pota 
Temizliği 

3- Pota 
Değişimi 

4- Bakır Blok 
Değişimi 

5- Bakır Blok 
Yay 

Mekanizması 

6- Grafit Kağıdı 
Takılması 

7- Alüminyum 
Tel Yön Ayarı 

8- Tel Yükleme 
ve Boşaltma 

9- Tel Besleme 
Ünitesi 

Temizliği 

Kök Neden: Pota bölgesi 
ile ilgili yetkinliklerin 
kazandırılacağı teknik 

beceri merkezi olmaması 



6. Uygulamalar (Aksiyon 4- Teknik Beceri Merkezi) 

METe 
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METALİZE 5 AÇIK BÖLGE BOBİN ADEDİ TAKİBİ 

7. Sonuçların İzlenmesi (Açık Bölge Adetleri) 

KASIM başında takım kuruldu. 
 
OCAK ayı başında karşı önlemlerin 
en önemlileri tamamlandı ve izleme 
aşamasına geçildi. 



7. Sonuçların İzlenmesi (Açık Bölge Tonajları) 

KASIM başında takım kuruldu. 
 
OCAK ayı başında karşı önlemlerin 
en önemlileri tamamlandı ve izleme 
aşamasına geçildi. 

2022 yılının ilk 10 ayında 3.963 ton içerisinde 
6,36 ton (%0,16) açık bölge hata modu 
görülmüştür. Kasım ayından itibaren düşüş 
başlamış ve 2023 Ocak ayından itibaren hata 
modu oluşmamıştır. 

  Açık Bölge Tonajı (kg) 

Kasım 188,6 

Aralık 83 

Ocak 0 

Şubat 0 

Mart 0 

Nisan 0 

Mayıs 0 

Haziran 0 

Temmuz 0 



7. Sonuçların İzlenmesi (Kazanç) 



8. Standartlaştırma ve Yaygınlaştırma  
(Standart Operasyon Talimatları) 



8. Standartlaştırma ve Yaygınlaştırma  
(Tek Nokta Eğitimleri) 



8. Standartlaştırma ve Yaygınlaştırma 

Proje ilerlerken alınan aksiyonlar, yapılan 
formüller, hazırlanan SOT ve TNE’ler için 

yaygınlaştırma planı hazırlanmaya 
başlamıştır. 



8. Yaygınlaştırma Planı 

Yaygınlaştırma Planı 
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Kaizen Adımları  P/
G

 

Başlama Bitiş Durum 

Metalize 6 Yaygınlaştırma 
P 30.01.23 31.03.23 

  

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
                                                           

G 30.01.23 31.03.23 1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
 

1
                                                           

Metalize 1-2 Yaygınlaştırma 
P 31.03.23 09.06.23 

  

                1
 

1
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1
                                       

G 31.03.23 15.06.23 

                1
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Metalize 7-8 Yaygınlaştırma 
P 09.06.23 31.08.23 

  

                                    1
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1
                 

G 15.06.23   

                                                                            

Metalize 3-4 Yaygınlaştırma 
P 31.08.23 20.10.23 

  

                                                            1
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1
 

1
 

G     

                                                                            




